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EC Declaration of conformity

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

The Netherlands

herewith declare that the following products:

Air Driven Hydraulic Pump THAP 030E
Air Driven Hydraulic Pump THAP 150E

Air Driven Oil Injector THAP 300E
Air Driven Oil Injector THAP 400E

which this declaration refers to, are in accordance with the conditions of the
following directive:
Machinery Directive 2006/42/EC

and are in conformity with the following standards:
EN-ISO 12100,

EN-ISO 4413,

EN-ISO 4414

Nieuwegein, The Netherlands,
September 2015

Sébastien David
Manager Product Development and Quality

N /
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READ THIS FIRST
Safety precautions

Read this instruction for use fully. Follow all safety precautions to avoid personal
injury or property damage during equipment operation. SKF cannot be responsible
for damage or injury resulting from unsafe product use, lack of maintenance or
incorrect equipment operation. In case of any uncertainties as regards the use of
the equipment contact SKF.

Failure to comply with the following could cause equipment damage and personal injury.

e Do ensure that the equipment is only operated by trained personnel.

e Do wear proper personal protective gear, such as eye protection and protective gloves,

when operating the equipment.

Do inspect the equipment and all accessories carefully before use.

Do not use damaged components or modify the equipment.

Do use clean recommended hydraulic oils (SKF LHMF 300, LHDF 900 or similar).

Do not use glycerin or water based fluids as a pressure medium. Premature equipment

wear or damage can result.

Do connect the equipment to a clean and dry air supply.

Do not exceed the maximum allowed 7 bar (105 psi) air pressure.

Do not use the equipment above the stated maximum hydraulic pressure.

Do not use accessories rated below the maximum pressure of the air-driven pump or oil

injector.

Do not use washers on sealing surfaces

e Do use a pressure gauge to monitor the oil outlet pressure, wherever possible.

e Do ensure that all the air has been removed from the hydraulic system before pressurising
the hydraulic system

e Do prevent the workpiece (e.g. bearing, gearwheel or similar item) from being forcibly
ejected upon sudden release of pressure (e.g. by use of retaining nut).

e Do not handle pressurized hoses or pressurized high pressure pipes.

Oil under pressure can penetrate the skin, causing serious injury.
If oil is injected under the skin, seek medical attention immediately.

e Do not use damaged hoses or damaged high pressure pipes. Avoid sharp bends and kinks
when connecting hoses and pipes. Sharp bends and kinks will internally damage the hose
or pipe leading to premature failure. Applying pressure to a damaged hose or pipe may
cause it to rupture.

e Do not connect high pressure pipes to the THAP 300E or 400E without using the
protection device supplied.

e Do not exceed the maximum torque tightening figures given in this instruction for use.

e Do not use dirty oil hoses. The oil container can become contaminated leading to
premature equipment wear and failure.

e Do not lift the equipment by the hoses, high pressure pipes or couplings.

Only use the carrying handle.

Do not leave the equipment unattended whilst operating.

Do follow local safety regulations

Do service the equipment by a qualified hydraulic technician or SKF Repair Centre.

Do replace worn or damaged parts with genuine SKF parts.

- )
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1. Application
1.1 Air-driven oil pumps THAP 030E and THAP 150E

The THAP 030E is designed to have an oil outlet pressure of 30 MPa (4 350 psi).

The THAP 150E is designed to have an oil outlet pressure of 150 MPa (21 750 psi).
Depending on the maximum oil pressure required, they are suitable for applications such
as bolt tensioning and pressurizing large hydraulic nuts.

Compared to hand operated oil pumps, the use of air-driven oil pumps can save
considerable time and effort.

1.2 Air-driven oil injectors THAP 300E and THAP 400E

The THAP 300E is designed to have an oil outlet pressure of 300 MPa (43 500 psi).
The THAP 400E is designed to have an oil outlet pressure of 400 MPa (58 000 psi).
Depending on the maximum oil pressure required, they are particularly suitable for
mounting and dismounting large pressure joints. This includes applications such as

SKF OK Couplings, flywheels, gear wheels, railway wheels and impellers. Compared to
hand operated oil injectors, the use of air-driven oil injectors can save considerable time
and effort.

2. Description

The THAP ...E series contains an oil pump or injector driven by an air motor, with the air
pressure internally limited to 7 bar, which is used to produce high oil pressure.

The THAP ...E series are delivered ready for use. They are supplied in a transport box
and include suction and return hoses with quick-connection couplings. They are equipped
with a male G 3/z nose piece, which is intended to be screwed directly into the workpiece.
As an alternative, they can be used in combination with the appropriate SKF hydraulic
accessories. Complete sets consisting of the air-driven oil pump or injector are shown in
section 6.

3. Technical data

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E

Nominal hydraulic pressure 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
(4350ps)  (21750ps) (43 500ps) (58 00O psi)

Pressure ratio 1:50 1:250 1:500 1:667

Operating air pressure 7 bar (100 psi)

Air consumption 200 litres per min (7.1 cu.ft/min)

Volume/stroke 10 cm? 1,92 cm?3 0,83 cm? 0,64 cm?
(0.61 in3) (012 in?) (0.051 in3) (0.039 in3)

Operating temperature 0 °C (32 °F) - 45 °C (113 °F) depending on fluid used

Oil outlet* G 3+ male

SKF THAP 030E 150E 300E 400E 5



Length 350 mm (13.9 in) 405 mm (15,9 in)

Height 202 mm (8 in)
Width 171 mm (6.7 in)
Weight 11.5 kg (25.3 Ib) 13 kg (28.6 1b)

* Can be removed to allow flexible pressure hoses (THAP 030E and THAP 150E) and
high pressure pipes (THAP 300E and THAP 400E) to be fitted to the oil outlet block.
See section 4 for further information.

3.1 Minimum recommended air quality for the THAP...E series

The air quality should as a minimum satisfy the following conditions;
IS0 8573.1:2001 Compressed air -- Part 1: Contaminants and purity classes.

Solid particle: Class 5

Water: Class 4 or better depending on the ambient temperature.
(A water vapour pressure dew point at least 10 °C below the ambient
temperature is recommended)

Qil: Class 5

3.2 Qil Cleanliness requirements and recommendations
for the THAP...E series

Dirt and metal particles in the oil can cause wear of the piston mating surfaces, leading to
excessive oil leakage and permanent damage to the THAP...E.

The recommended oil cleanliness level should meet or exceed IS0 4406:1999 20/18/15

Using fluids or oils, other than SKF mounting and dismounting fluids, can cause corrosion
and/or damage to the piston mating surfaces. Do not mix fluids or oils of different brands.

Use SKF Mounting Fluid (LHMF 300)
for mounting applications between 0 °C (32 °F) and 35 °C (95 °F) and
for dismounting applications between 0 °C (32 °F) and 10 °C (50 °F).

Use SKF Dismounting Fluid (LHDF 900)
for mounting applications between 35 °C (95 °F) and 45 °C (113 °F) and
for dismounting applications between 10°C (50 °F) and 45 °C (113 °F).

Maximum allowable viscosity of oil at operating temperature is 1 500 mm?/s.

6 SKF THAP 030E 150E 300E 400E



3.3 Performance charts

The charts below shows the relationship between outlet oil pressure (MPa) and oil flow
(I/min). The oil outlet pressure is shown on the vertical axis. The oil flow is shown on

the horizontal axis. The charts show the performance of the THAP...E, when operated with
7 bar (100 psi) of air pressure.
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4. Operating instructions

(
G J
1 Air connection 5 Release valve
2 Qilinlet 6 Air valve
3 Oil return 7 Carrying handle
4 Connection nipple (nose piece size G3/4)

Connect the air-driven pump or oil injector to the workpiece. The connection can
be made directly or via a flexible pressure hose (for THAP 030E and THAP 150E),
or high pressure pipe (for THAP 300E and THAP 400E).

Remove the G 3/« nose piece (4) to enable connection of a high-pressure pipe or
flexible pressure hose.

THAP 030E and 150E: Fit a G /4 to G Y/+ adapter nipple (228027 E), with a
maximum tightening torque of 130 Nm (96 Ibf-ft). Connect the flexible pressure
hose (729834) to the adapter nipple. The flexible pressure hose can be connected to
the application using an appropriate quick connector coupling and nipple.

THAP 300E and THAP 400E: Fit a high pressure pipe with a G 3/4 end

(e.g. 227957 A) to the hydraulic outlet block. The maximum tightening torque is

SKF THAP 030E 150E 300E 400E 9
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130 Nm (96 Ibf-ft). Fit the protection device. Connect the free end to the application.
Close the air valve (6) and connect the air hose to the air connection (1).

Connect the hoses to the oil inlet (2) and the oil return (3).

Put the free ends of the oil hoses into the oil container. Make sure that the end of
the oil suction hose is completely immersed in the oil.

Make sure that the release valve (5) is open. Open the air valve (6) to start the
THAP...E Operate the THAP..E until no air bubbles can be seen in the oil return

hose (3).

To start the delivery of oil, close the release valve (5).

Note: Oil can circulate through the return hose, even when the release valve is closed.
If the THAP...E is connected to a high-pressure pipe or flexible pressure hose, the air
must be removed from the pipe or hose. Often this can be done by slightly loosening
the pipe or hose connection on the application, until air free oil emerges.

After de-airing the pipe or hose, retighten the connection.

To stop the THAP...E, open the release valve (5) to release the oil pressure, then close
the air valve (6)

Protection device

Protection device (THAP E-PC1) must be fitted when connecting a high pressure pipe to a
THAP 300E or THAP 400E.

~

130 Nm L\
96 Ibf-ft Max

.
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5.

Fitting a pressure gauge

To connect a pressure gauge to the air-driven pump or
oil injector:

Remove the gauge plug.
Screw the pressure gauge firmly into the G %/2
connection assembly.

Attention: Connector B, shown in the next two
illustrations, has left-hand threads!

Adjust the connection assembly until a gap of
approximately 1 mm remains between connectors
Aand B.

Screw the complete assembly, including A, B and
the pressure gauge, into the pump or injector
body.

Maintain the 1 mm gap during installation.

When connector A is almost tight, turn the
pressure gauge to the correct position.
Tighten connector A completely.

Do not tighten on connector B.

12
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6. THAP sets

The THAP sets consist of the components shown in the table below.

Designation Set contents

THAP 030E/SK1 1x THAP 030E
1x 228027 E
Ax 729834

1x 729831 A
1x 729832 A

Note: A pressure gauge is not included.

air-driven oil pump

adapter nipple
flexible pressure hose
coupling

nipple

Use pressure gauge 1077587, 0-100 MPa (0 - 14 500 psi), available separately.

Designation Set contents

THAP 150E/SK1 1x THAP 150E
1x 228027 E
1x 729834

1x 729831 A
1x 729832 A

1x 1077589

Designation Set contents

THAP 300E/SK1 1x THAP 300E
1x 1077589/3

1x 227957 A/4OOMP

Designation Set contents

THAP 400E/SK1 1x THAP 400E
1x 1077589/3

1x 227957 A/4O00OMP

air-driven oil pump

adapter nipple

flexible pressure hose

coupling

nipple

0 - 300 MPa (43 500 psi) pressure gauge

Air-driven oil injector
0 - 400 MPa (58 000 psi) pressure gauge

2 m (6.5 ft) high pressure pipe

Air-driven oil injector
0 - 400 MPa (58 000 psi) pressure gauge

2 m (6.5 ft) high pressure pipe

SKF THAP 030E 150E 300E 400E
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Maintenance & Storage

Clean the oil suction filter regularly (located opposite the oil inlet connection).

Make sure the oil is clean. Contaminants will cause severe wear, and ultimately
failure, of the pump.

Make sure the air supply is clean and dry. An unfiltered air supply can cause the air
motor to stall or stop.

SKF recommends the use of SKF Mounting Fluid LHMF 300 and SKF Dismounting
Fluid LHDF 900.

The maximum storage time depends on the storage conditions. Recommended
storage conditions are at room temperature with dry surrounding air.

To prepare for storage, add a few drops of air motor oil to the air inlet of the pump.
Connect to the air supply and run the THAP...E slowly for a few strokes. The air used
should have a water vapour pressure dew point that is at least 10 °C below the
ambient temperature where the pump is to be stored.

14
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8. Spare parts

All THAP...E types

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Designation
728245/3 A
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9
THAP E-11
THAP E-12

Designation
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Designation
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Designation
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC1

Designation
THAP 400E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC1

Description
Transport box

Set of hoses

Air valve assembly

Air inlet block

Air motor assembly

Oil Inlet block

Release valve assembly

Connection nipple assembly

Gauge plug assembly (Gauge not included)

Carrying handle

Description
Oil pump assembly

Repair kit

Description
Oil pump assembly

Repair kit

Description
QOil injector assembly
Repair kit

Protection device

Description
Qil injector assembly
Repair kit

Protection device

SKF THAP 030E 150E 300E 400E

15



SKF THAP 030E 150E 300E 400E

16



9. Troubleshooting guide

As high pressure oil and hydraulics constitute a potential safety risk, disconnect the air
supply hose before removing any parts from the THAP...E.

9.1 Air motor

If the air motor stalls or stops:

o Make sure that the air connection is properly mounted.

o Make sure that the air valve is open.

° Remove the breather plug from the air motor. Use a
pair of pliers to check that the air valve is not stuck.

e Apply some penetrating lubricant spray to the
air valve and into the air nipple.

. Reassemble and operate the THAP...E
(see section 4, “Operating Instructions”).

If the air motor is excessively noisy, and air is leaking
from the air motor, then the air pressure supplied to the
THAP...E is too high. The in-built air limiter will not allow
air pressures to be used above 7 bar (100 psi).

Reduce the air pressure to 7 bar (100 psi). Using air
pressures above 7 bar (100 psi) wastes compressed air.

If the air motor does not operate after these steps, return
the pump to an authorised SKF Repair Centre.

9.2 Qil pump or injector

If the THAP...E will not build up or maintain oil pressure:
e Tighten the release valve.
e (Check for oil leakage.

If oil leaks from the THAP...E:

. If oil leaks in the area of the front foot, it is likely that
either the nose-piece or pressure gauge connection
is not tight enough. Internal oil leakage channels help
ensure that that the user is not exposed to oil at high
pressure in the event that the nose-piece or pressure
gauge is not tightened correctly.

° If the connection leaks, make sure the mating surfaces are not damaged.
Replace all damaged parts.
. If the mating surfaces are not damaged, tighten the connection.

If the oil pump or injector does not operate after these steps, return to an authorised
SKF Repair Centre.

SKF THAP 030E 150E 300E 400E 17
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Déclaration de conformité UE

Nous,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Pays-Bas

o
Q
3

)
()
(2]

déclarons que les produits suivants:

Groupes hydropneumatiques, série THAP
THAP 030E
THAP 150E
THAP 300E
THAP 400E

auxquels se référent cette déclaration, sont conformes aux conditions de la

directive:
Directive Machines 2006/42/EC

et sont en conformité avec les normes suivantes:
EN-IS0 12100,

EN-ISO 4413,

EN-ISO 4414

Nieuwegein, Pays-Bas,
Septembre 2015

Sébastien David
Responsable Développement de Produits et Responsable Qualité

N J
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K. Remplacer les piéces usées ou endommagées par des pieces SKF d'origine.

.
0O A A

A LIRE EN PREMIER
Précautions de sécurité

Lire intégralement ce mode d'emploi. Respecter lensemble des précautions de sécurité
afin d’éviter toute blessure ou dommage durant le fonctionnement de 'équipement.
SKF décline toute responsabilité pour les dommages et blessures résultant d’'un usage
risqué du produit, d'un défaut de maintenance voire d’'une utilisation incorrecte de
l'équipement. En cas de doutes concernant [utilisation de ['égquipement, contacter SKF.

Le non respect des instructions suivantes peut occasionner des dommages pour équipement voire

des blessures.

e  Sassurer que l'éguipement est uniqguement utilisé par un personnel qualifié.

e Porter léquipement de protection personnelle adapté, ainsi une protection oculaire et des gants de
protection, pour utiliser [équipement.

e Inspecter soigneusement l'équipement et tous les accessoires avant utilisation.

e Ne pas utiliser de composants endommageés, ni modifier ['équipement.

e Utiliser uniguement des huiles hydrauliques propres et recommandées (SKF LHMF 300,
LHDF 900 ou équivalent).

e Ne pas utiliser de fluides a base deau ou de glycérine comme milieu de pression.

Une usure prématurée de 'équipement ou des dommages sont possibles.

Connecter 'équipement a une alimentation en air sec et propre.

Ne pas dépasser la pression dair maximale autorisée de 7 bar.

Ne jamais utiliser [équipement au-dessus de la pression hydraulique maximale indiquée.

Ne pas utiliser d'accessoires dont le nominal est inférieur a la pression maximale de la pompe

pneumatigue ou de linjecteur d'huile.

Ne pas utiliser de rondelles sur les surfaces d'étanchéité

e Dans la mesure du possible, utiliser un manometre pour suivre la pression de sortie d’huile.

e Sassurer que lair a été totalement évacué du systeme hydrauligue avant de mettre le systeme
hydrauligue sous pression.

e Eviter que la piéce concernée (par ex. roulement, roue d'engrenage ou similaire) ne soit éjectée
de force sous la décharge de pression soudaine (en utilisant un écrou par exemple).

e Ne pas manipuler de flexibles pressurisés, ni de tubes haute pression pressurisés.
L’huile sous pression peut pénétrer sous la peau et occasionner des blessures graves.
Si de l'huile est injectée sous la peau, consultez immédiatement un médecin.

e Ne pas utiliser de flexibles, ni de tubes haute pression endommagés.
Eviter les coudes et éraflures en connectant tubes et flexibles. Les coudes et éraflures
endommagent lintérieur du flexible ou tube pour entrainer sa défaillance prématurée.
L'application de pression a un flexible ou tube endommagé peut entrainer sa rupture.

e Ne pas connecter de tubes haute pression au THAP 300E ou 400E sans utiliser le dispositif de
protection fourni.

e Ne pas dépasser les chiffres de couple de serrage maximal fournis dans ce mode demploi.

e Ne pas utiliser de flexibles d’huile sales. Le réservoir d’huile peut étre contaminé et entrainer une
usure voire une défaillance prématurée de ‘équipement.

e Ne pas soulever ['équipement par les flexibles, les tubes haute pression ou les raccords.
Utiliser uniguement la poignée de transport.

e Ne pas laisser ['équipement dans surveillance pendant son fonctionnement.

e Respecter les réglementations locales relatives a la sécurité.

e Faire entretenir [éguipement par un technicien hydraulique qualifié ou un atelier de réparation
SKF Agreéeé.

)
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1. Application

1.1 Les groupes hydropneumatiques THAP 030E et THAP 150E

Le modele THAP 030E est concu pour une pression de sortie d’huile de 30 MPa.

Le modele THAP 150E est concu pour une pression de sortie d’huile de 150 MPa.

Selon la pression d’huile maximale requise, elles sont adaptées a des applications comme
le serrage de tendeur hydraulique et la pressurisation des gros écrous hydrauliques.
Comparées aux pompes hydraulique manuelles, 'usage de groupe hydropneumatique
vous assurent des économies de temps et defforts considérables.

=
o
3
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1.2 Les groupes hydropneumatiques THAP 300E et THAP 400E

Le modéle THAP 300E est concu pour une pression de sortie d’huile de 300 MPa.

Le modéle THAP 400E est concu pour une pression de sortie d’huile de 400 MPa.

Selon la pression d’huile maximale requise, ils sont particulierement adaptés au montage
et au démontage des raccords a grande pression. Il s'agit |a d’applications comme les
accouplements, les volants-moteurs, les engrenages, les roues ferroviaires. Comparés aux
pompes hydrauliques manuelles, l'usage de groupe hydropneumatigue vous assurent des
économies de temps et defforts considérables.

2. Description

La série THAP...E contient une pompe ou un injecteur d’huile actionné par un moteur
pneumatique, a pression d’air interne limitée a 7 bar, utilisé pour produire une haute
pression d’huile. La série THAP ...E est livrée préte a lemploi. Les unités sont fournies
dans une caisse de transport et comprennent des flexibles d’aspiration et de retour dotés
de raccords rapides. Ces unités sont équipées d'un embout male G3/s pouce, que l'on
peut visser directement sur lapplication. Elles sont aussi utilisées en association avec des
accessoires hydrauliques SKF adaptés. Des kits complets (THAP .../SET) constitués d’un
groupe hydropneumatique et d'accessoires appropriés sont présentés en section 6.

3. Caracteéristiques techniques

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E

Pression hydraulique

nominale 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
Rapport de pression 1:50 1:250 1:500 1:667
Pression d‘air de service 7 bar

Consommation d‘air 200 litres par min (10 pd3/min)

Volume/course 10 cm3 1,92 cm?3 0,83 cm3 0,64 cm?3

Température de
fonctionnement

Sortie d’huile* G/« male

0 °C - 45 °C en fonction de huile utilisée
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Longueur 350 mm 405 mm

Hauteur 202 mm
Largeur 171 mm
Poids 11,5 kg 13 kg

Amovibles pour faciliter l'installation des flexibles a pression variable
(THAP 030E et THAP 150E) et a haute pression (THAP 300E et THAP 400E)
sur le bloc de sortie d’huile. Voir la section 4 pour en savoir plus.

3.1 Qualité d’air minimale recommandée pour la série THAP...E

La qualité de lair doit satisfaire, au minimum, les conditions suivantes :

ISO 8573.1:2001 Air comprimé
Partie 1 : Contaminants et classes de pureté.

Particules solides : Classe 5

Eau: Classe 4 ou supérieure selon la température ambiante.
(Un point de rosée de pression de vapeur deau inférieur d'au moins
10 °C a la température ambiante est recommandé)

Huile : Classe 5

3.2 Conditions de propreté de l'huile et recommandations
pour la série THAP...E

Des particules de saleté et de poussiere dans I'huile peuvent engendrer une usure des
surfaces de contact du piston, générant des fuites d’huile excessives et endommageant de
maniére permanente unité THAP...E.

Le niveau recommandé de propreté de l'huile doit respecter ou dépasser les exigences de
la norme IS0 4406:1999 20/18/15

Lemploi de fluides ou d’huiles autres que les fluides de montage et démontage SKF est
une source de corrosion et/ou de dégats pour les surfaces de contact du piston. Ne pas
mélanger les fluides ou les huiles de différentes marques.

Utiliser le fluide de montage SKF (LHMF 300)
pour les applications de montage entre 0 °C et 35 °C et
pour les applications de démontage entre 0 °C et 10 °C.

Utiliser le fluide de démontage SKF (LHDF 900)
pour les applications de montage entre 35 °C et 45 °C et
pour les applications de démontage entre 10 °C et 45 °C.

La viscosité maximale autorisée de huile a la température de fonctionnement est
de 1 500 mm?s.
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3.3 Tableaux de performances

Les tableaux suivants montrent la relation entre la pression d’huile de sortie (MPa) et le
débit d’huile (I/min) La pression d’huile de sortie est représentée par laxe vertical. Le débit
d’huile est représenté par axe horizontal. Les tableaux indiguent les performances de
l'unité THAP...E utilisée avec une pression dair de 7 bars.
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4. Mode d’emploi

4 N\
G J
1 Raccord dair 5 Robhinet de décharge
2 Entrée d’huile 6 Soupape dair
3 Retour d'huile 7 Poignée de transport
4 Raccord (embout G3/4)

Connecter le groupe hydropneumatigue sur l'application (la piéce & monter ou a
démonter). La connexion peut étre directe ou via un flexible a pression variable
(modéles THAP 030E et THAP 150E) ou haute pression (modéles THAP 300E et
THAP 400E).

Retirer l'embout G 3/4 (4) pour permettre la connexion d’un tube haute pression ou
d’'un flexible a pression variable.

Modeles THAP 030E et 150E : installer un raccord adaptateur G 3/« sur G Y/
(228027 E) avec un couple de serrage maximal de 130 Nm. Connecter le flexible a
pression variable (729834) sur le raccord adaptateur. Le flexible a pression variable
peut étre connecté sur lapplication avec un raccord et un raccord rapide appropriés.
Modeles THAP 300E et THAP 400E : installer un tube haute pression avec une
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extrémité G 3/4 (par ex. 227957 A) sur le bloc de sortie hydraulique. Appliquer

un couple de serrage maximal de 130 Nm. Installer le dispositif de protection.
Connecter l'extrémité libre a l'application.

Fermer la soupape d’air (6) et connecter le flexible dair au raccord d’air (1).
Connecter les flexibles a lentrée d’huile (2) et au retour d’huile (3).

Mettre les bouts libres des flexibles d’huile dans le réservoir d’huile. Sassurer que le
bout du flexible d'aspiration d’huile est complétement immergé dans ['huile.
Sassurer que le robinet de décharge (5) est ouvert. Ouvrir la soupape dair (6) pour
démarrer 'unité THAP...E Faire marcher lunité THAP...E jusqu’a ce gqu’il n'y ait plus
de bulles dair dans le flexible de retour d’huile (3).

Pour démarrer lalimentation en huile, fermer le robinet de décharge (5).

Remargue : l'huile peut circuler en continu dans le flexible de retour, méme si le
robinet de décharge est fermé.

Si l'unité THAP...E est connectée a un flexible haute pression ou a pression variable,
lair doit en étre purgé. Il suffit souvent de desserrer légérement le raccord du flexible
ou du tuyau sur l'application jusqu’a ce que de l'huile sans air s'écoule. Une fois le
flexible ou le tuyau désaére, resserrer la connexion.

Pour arréter ['unité THAP...E, ouvrir le robinet de décharge (5) pour dépressuriser
[huile puis fermer la soupape dair (6)

Le dispositif de protection

Le dispositif de protection (THAP E-PC1) doit étre installé lors de la connexion du tuyau a
haute pression au groupe hydropneumatique THAP 300E ou THAP 400E.

~

130 Nm L\
96 Ibf-ft Max

.
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5. Montage d’'un manomeétre

Pour connecter un manometre au groupe

hydropneumatique :

. Retirer le bouchon du manométre.

. Visser le manomeétre fermement dans le
raccordement G/2

Attention : le raccord B, représenté dans les deux
illustrations suivantes, a des filets a gauche !

e Ajuster le raccordement pour qu'il reste environ
1 mm d'espace entre les raccords A et B.
e \Visser l'ensemble, y compris les connecteurs A et
B et le manométre du groupe hydropneumatique.
. Maintenir l'espace de 1 mm durant l'installation.

° Lorsque le raccord A est presque serré, tourner le
manometre pour le mettre en
position correcte.

° Serrer completement le raccord A.

° Ne pas serrer le raccord B.
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6. Kit complet THAP .../SET

Les kits complets THAP comprennent les composants indiqués dans le tableau ci-dessous.

Désignation Du contenu du set

THAP 030E/SK1 1x THAP 030E
1x 228027 E
1x 729834

1x 729831 A
1x 729832 A

Remarque : aucun manometre n'est inclus.

Groupe hydropneumatique
Raccord filté

Flexible a pression variable

=
o
3
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Raccord a accouplement rapide

Raccord rapide

Utiliser un manometre 1077587, 0-100 MPa, fourni séparément.

Désignation Du contenu du set

THAP 150E/SK1 1x THAP 150E
1x 228027 E
1x 729834

1x 729831 A
1x 729832 A

1x 1077589

Désignation Du contenu du set

THAP 300E/SK1 1x THAP 300E
1x 1077589/3

1x 227957 A/400OMP

Désignation Du contenu du set

THAP 400E/SK1 1x THAP 400E
1x 1077589/3

1x 227957 A/400MP

Groupe hydropneumatique
Raccord filté

Flexible a pression variable
Raccord a accouplement rapide
Raccord rapide

Manometre O - 300 MPa

Groupe hydropneumatique
Manometre 0 - 400 MPa

Flexible haute pression 2 m

Groupe hydropneumatique
Manometre 0 - 400 MPa

Flexible haute pression 2 m

SKF THAP 030E 150E 300E 400E
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Maintenance & Stockage

Nettoyer régulierement le filtre d’aspiration d’huile (situé face a la connexion
dentrée d’huile)

Sassurer que I'huile est propre. Les impuretés peuvent provoqguer une usure
importante et finalement une défaillance de la pompe.

Sassurer que lalimentation en air est propre et séche. Un air d’alimentation non
filtré peut provoquer le calage ou l'arrét du moteur pneumatique.

SKF recommande l'emploi du liguide de montage « SKF Mounting Fluid LHMF 300 »
ou du liquide de démontage « SKF Dismounting Fluid LHDF 900 ».

La durée de stockage maximale dépend des conditions de stockage. Les conditions
de stockage recommandées sont a température ambiante dans un air ambiant sec.
En préparation du stockage, ajouter quelques gouttes d’huile pour moteur
pneumatique a lentrée d’air de la pompe.

Connecter lalimentation en air et faire tourner lentement 'unité THAP...E pour lui
faire effectuer quelques courses. Lair employé doit présenter un point de rosée de
pression de vapeur d’eau inférieur d'au moins 10 °C a la température ambiante de
stockage de la pompe.

30
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8. Piéces de rechange

Tous les types THAP...E Désignation
728245/3 A
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9

THAP E-11

THAP E-12

THAP 030E Désignation
THAP 030E-7

THAP 030E-10

THAP 150E Désignation
THAP 150E-7

THAP 150E-10

THAP 300E Désignation
THAP 300E-7
THAP 300E-10

THAP E-PC1

THAP 400E Désignation
THAP 400E-7
THAP 300E-10

THAP E-PC1

Description

Coffret de transport

Jeu de flexibles

Ensemble de soupape dair
Bloc d'entrée dair

Ensemble de moteur pneumatique

=
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Bloc d’entrée d’huile

Ensemble de robinet de décharge
Ensemble de raccord

Ensemble de bouchon de manométre
(sans manometre)

Poignée de transport

Description
Groupe hydropneumatique

Kit de réparation

Description
Groupe hydropneumatique

Kit de réparation

Description
Groupe hydropneumatique
Kit de réparation

Le dispositif de protection

Description
Groupe hydropneumatique
Kit de réparation

Le dispositif de protection

SKF THAP 030E 150E 300E 400E
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9. Guide de dépannage

Comme une pression d’huile élevée et le systéme hydraulique constituent un risque
potentiel pour la sécurité, débrancher les flexibles d’alimentation en air avant de retirer
une des pieces de l'unité THAP...E.

9.1 Moteur pneumatique

Si le moteur pneumatique cale ou sarréte :

e Sassurer que le raccord dair est correctement
montée.

e  Sassurer que la soupape dair est ouverte.

o Enlever le bouchon de laérateur du moteur
pneumatique. A laide d'une paire de pinces,
vérifier si la soupape d’air n'est pas coincée.

e Appliguer un peu d'aérosol de lubrifiant pénétrant
sur la soupape dair et dans le raccord dair.

o Remonter et actionner l'unité THAP...E
(voir section 4 « Instructions d'utilisation »).

o
Q
3
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Si le moteur pneumatique est excessivement bruyant
et présente des fuites dair, cela signifie que la pression
d’air fournie au THAP...E est trop élevée. Le limiteur
d’air intégré ne permet pas l'utilisation de pressions
d’air supérieures a 7 bar. Réduire la pression d’air a 7
bar. Lutilisation de pressions dair supérieures a 7 bar
entraine une consommation inutiledair comprimé.

Si, apres ces étapes, le moteur pneumatique ne fonctionne
pas, retourner la pompe a un atelier de réparation SKF agréé.

9.2 Pompe ou injecteur d’huile

Si lunité THAP...E ne développe pas ou ne maintient pas la pression d’huile:
° Serrer le robinet de décharge.
e \rifier la présence de fuites d’huile.

Si de I'huile fuit de 'unité THAP...E:

e Sjde l'huile fuit au niveau du pied avant, la
connexion du nez de broche ou du manometre n'est
probablement pas assez serrée. Un systéme sécurisé
interne permet d'éviter toute exposition de ['utilisateur
a de l'huile sous haute pression si le nez de broche ou
le manometre n'est pas correctement serré.

e Sjla connexion fuit, sassurer que les surfaces d'ajustement ne sont pas
endommagées. Remplacer toutes les pieces endommagées.
e Siles surfaces d’ajustement ne sont pas endommageées, serrer la connexion.

Si, apres ces étapes, la pompe ou l'injecteur d’huile ne fonctionne toujours pas, contactez
un Centre de réparation SKF agréé pour retourner l'unité.
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CE Konformitatserklarung

Die,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
in den Niederlanden

erklart hiermit, dass die

Druckluftbetriebenen Olpumpen
THAP 030E
THAP 150E
THAP 300E
THAP 400E

in Ubereinstimmung mit der Richtlinie:
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EC

und den Normen:

EN-1S0 12100,

EN-1S0 4413,

EN-1SO 4414

konstruiert und hergestellt wurden.

Nieuwegein, in den Niederlanden,
September 2015

Sébastien David
Leiter Produktentwicklung und Qualitat

N J

SKF THAP 030E 150E 300E 400E 35



0O A =A

BITTE ZUERST LESEN
Sicherheitsvorkehrungen

Bedienungsanleitung vollstandig lesen. Sicherheitsvorkehrungen befolgen, um Verletzungen
an Personen oder Sachschaden wahrend des Betriebs der Ausrtistung zu vermeiden.

SKF haftet nicht flir Schaden oder Verletzungen, die sich aus einem unsachgemagen
Gebrauch des Produkts, einer mangelhaften Wartung oder einer fehlerhaften Bedienung
der Ausristung ergeben. Falls Fragen zur Handhabung der Ausristung offen sind oder
Unsicherheiten bestehen, bitte mit SKF Kontakt aufnehmen.

Werden die folgenden Anweisungen nicht beachtet, kann dies zu Schaden an der Ausriistung sowie zu

Verletzungen von Personen fiihren.

e Die Ausrlstung darf ausschlieBlich von geschultem Personal bedient werden.

e Beim Bedienen der Ausriistung geeignete Schutzausriistung wie beispielsweise Augenschutz und
Schutzhandschuhe tragen.

e Vor Inbetriebnahme sind samtliche Ausriistungen und Zubehorteile sorgfaltig zu Gberprifen.

e  Esdirfen keine beschadigten Komponenten verwendet oder Modifizierungen an der Ausriistung
vorgenommen werden.

e Von SKF empfohlene, saubere Druckdle verwenden; z.B. SKF LHMF 300, SKF LHDF 900 oder
ahnlich.

e Keine Flissigkeiten auf Glyzerin- oder Wasserbasis als Druckmedium verwenden.

Dies kann zu einem vorzeitigen Verschlei® oder zu Schaden an der Ausristung flhren.

Ausrlstung an eine saubere und trockene Luftzufuhr anschlieBen.

Maximal zulassigen Luftdruck von 7 bar (105 psi) nicht tiberschreiten.

Den angegebenen maximalen Hydraulikdruck des Gerats nicht tberschreiten.

Keine Zubehorteile benutzen, die Gber dem Maximaldruck der druckluftbetriebenen Pumpe oder des

Olinjektors arbeiten.

Verwenden Sie auf Dichtflachen keine Dichtscheiben

Falls maglich, ein Manometer verwenden, um den Olauslassdruck zu tiberwachen.

Sicherstellen, dass das Hydrauliksystem vollstandig entliiftet wurde, bevor es unter Druck gesetzt wird.

Verhindern, dass das Werkstiick (z. B. Lager, Getriebe oder Ahnliches) aufgrund einer plotzlichen

Druckfreisetzung gewaltsam abgeworfen wird (z. B. durch Benutzen einer Sicherungsmutter).

e Unter Druck stehende Schlauche oder Hochdruckleitungen nicht berthren. Unter Druck stehendes
Ol kann durch die Haut dringen, was zu ernsthaften Verletzungen fthrt. Falls Ol in die Haut gelangt,
unverzlglich arztlichen Rat einholen.

e Beschadigte Schlauche oder ladierte Hochdruckleitungen nicht bertihren. Beim AnschlieBen der
Schlauche und Leitungen scharfe Kriimmungen und Knicke vermeiden. Scharfe Kriimmungen und
Knicke beschadigen den Schlauch oder die Leitung von innen, was zu vorzeitigem Versagen fihrt.
Werden beschadigte Schlauche oder Leitungen unter Druck gesetzt, kénnen sie bersten.

e Hochdruckleitungen nicht ohne die mitgelieferte Schutzvorrichtung an die THAP 300E oder 400E
anschlieBen.

e Die in dieser Bedienungsanleitung angegebenen maximalen Anzugsmomente nicht dberschreiten.

e Keine verschmutzten Olschlauche verwenden. Der Olbehalter kann verschmutzen, was zu einem
vorzeitigen Verschlei und Versagen der Ausristung fiihren kann.

e Ausrlstung nicht an den Schlauchen, Hochdruckleitungen oder Kupplungen hochheben.

Hierfur ausschlieBlich den Tragegriff verwenden.

Ausrlstung nicht unbeaufsichtigt laufen lassen.

Lokale Sicherheitsbestimmungen befolgen.

Ausrlstung durch einen qualifizierten Hydrauliktechniker oder das SKF Repair Centre warten lassen.

Abgenutzte oder beschadigte Teile nur durch Originalteile von SKF ersetzen. /

(.
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1. Anwendung

1.1 Druckluftbetriebene Olpumpen THAP 030E und THAP 150E

Die THAP 030E ist fiir einen Olauslassdruck von 30 MPa konstruiert,

die THAP 150E fiir einen Olauslassdruck von 150 MPa.

Je nach dem erforderlichen maximalen Oldruck sind sie fiir Anwendungen

wie beispielweise dem Anziehen von Bolzen und dem unter Druck setzen von
Hydraulikmuttern geeignet.

Im Vergleich zu Handpumpen kann die Verwendung von druckluftbetriebenen Olpumpen
viel Zeit und Aufwand sparen.

1.2 Druckluftbetriebene Olpumpen THAP 300E und THAP 400E

Die THAP 300E ist flr einen Olauslassdruck von 300 MPa konstruiert,

die THAP 400E flr einen Olauslassdruck von 400 MPa.

Je nach erforderlichem maximalem Oldruck sind sie besonders zum Montieren und
Demontieren groBer Druckverbindungen geeignet. Hierzu zahlen Anwendungen wie SKF
OK-Kupplungen, Schwungscheiben, Zahnrader, Schienenfahrzeugrader und Flgelrader.
Im Vergleich zu Handpumpen kann die Verwendung von druckluftbetriebenen Olpumpen
viel Zeit und Aufwand sparen.

2. Beschreibung

Die Olpumpen der THAP...E Reihe werden von einem Druckluftkolbenmotor angetrieben.
Zur Erzeugung eines hohen Oldrucks wurde der Druck intern auf 7 bar begrenzt.

Die THAP ...E Reihe wird betriebsbereit ausgeliefert. Diese Reihe wird in einem
Werkzeugkoffer ausgeliefert und enthalt Ansaug- und Riicklaufschlauche mit
Schnellkupplungen.

Sie haben ein ménnliches G3/s-Nasenstiick, das direkt in das Werkstilick eingeschraubt
werden kann. Alternativ konnen sie in Kombination mit dem geeigneten

SKF Hydraulikzubehor verwendet werden. Komplette Satze bestehend aus
druckluftbetriebenen Olpumpen sind in Abschnitt 6 zu sehen.

3. Technische Daten

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E

Nennhydraulikdruck 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
Druckverhaltnis 1:50 1:250 1:500 1:667
Betriebsluftdruck: 7 bar

Luftverbrauch 200 Liter pro Minute

Volumen/Hub 10 cm? 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
Betriebstemperatur 0 °C - 45 °C, je nach verwendeter Flissigkeit
Olauslass G3/. ménnlich
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Lange 350 mm 405 mm

Hohe 202 mm
Breite 171 mm
Gewicht 11.5 kg 13 kg

*  Kann entfernt werden, um flexible Druckschlauche (THAE’ 030E und THAP 150E)
und Hochdruckrohre (THAP 300E und THAP 400E) am Olauslasshlock anzubringen.
Weitere Informationen siehe Abschnitt 4.

3.1 Empfohlene Mindest-Luftqualitat fiir die THAP...E Reihe

Die Luftqualitat sollte mindestens folgenden Normen gentgen:
IS0 8573.1:2001 Druckluft — Teil 1: Verschmutzungen und Reinheitsklassen.

Festkorper: Klasse 5

Wasser: Klasse &4 oder besser, je nach Umgebungstemperatur.
(Ein Wasserdampf-Drucktaupunkt von mindestens 10 °C unter der
Umgebungstemperatur wird empfohlen)

ot Klasse 5

3.2 Anforderungen an die Reinheit des Ols und Empfehlungen
fiir die THAP...E Reihe

Schmutz und Metallpartikel im Ol kénnen VerschleiR an den aufeinander angepassten
Kolbenflachen verursachen, was zu einem tUberhohten Olaustritt und Dauerschaden an
der Olpumpe der THAP...E-Reihe flhrt.

Die empfohlene Olreinheit sollte 1SO 4406:1999 20/18/15 entsprechen oder (ibertreffen.

Durch die Verwendung anderer Fliissigkeiten und Ole als SKF Montage- und
Demontagefliissigkeiten kann es zu Korrosionsbildung und/oder Beschadigungen der
KolbenpaRflachen kommen. )

Mischen Sie niemals Flissigkeiten oder Ole verschiedener Marken!

Die SKF Montageflissigkeit (LHMF 300) ist
flr Montagearbeiten zwischen 0 °C und 35 °C und
fir Demontagearbeiten zwischen 0 °C und 10 °C zu verwenden.

Die SKF Demontageflissigkeit (LHDF 900) ist
flr Montagearbeiten zwischen 35 °C und 45 °C und

fur Demontagearbeiten zwischen 10 °C und 45 °C zu verwenden.

Die maximal zuldssige Viskositit des Ols bei Betriebstemperatur betragt 1 500 mm?/s.
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3.3 Leistungstabellen

Die nachstehend aufgefiihrten Tabellen zeigen das Verhaltnis zwischen dem Auslassoldruck
(MPa) und dem Oldurchfluss (I/min). Der Olauslassdruck ist auf der senkrechten Achse
angegeben, der Oldurchfluss auf der waagerechten Achse. Die Tabellen zeigen die Leistung
der Olpumpe der THAP...E-Reihe bei einem Betrieb mit 7 bar (100 psi) Luftdruck.

( )
MPa THAP 030E

45
40
35

30 \
25 \

20 I,
15 M

10
5
0

0,125 025 0375 050 0625 0,75 0875 1 I/min

MPa THAP 150E
225

200
175

150 \

125 A

100 \

75

25

0025 005 0075 01 0125 015 0175 0.2 [/min
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MPa THAP 300E
450

400
350
300
250
200 AN
150 \h
100

50

0,01 002 003 004 005 006 0,07 0,08 I/min

MPa THAP 400E
450

400
350

300 N
250 N
200 AN
150 ™

100 .
50 ™~

0,01 002 003 004 005 006 007 0,08 I/min
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4. Bedienungsanleitung

4 N
\ J
1 Druckluftanschluss 5 Ablassventil
2 Oleinlass 6 Druckluftventil
3 Olriicklauf 7  Tragegriff
4 Anschlussnippel (Nasenstiick-GroRe G3/4)

Die druckluftbetriebene Olpumpe mit dem Werkstiick verbinden. Die Verbindung
kann direkt oder Uber einen flexiblen Druckschlauch (fir THAP 030E und

THAP 150E) oder ein Hochdruckrohr (fiir THAP 300E und THAP 400E) erfolgen.
Nasenstlick G 3/4 (4) abnehmen, um den Anschluss einer Hochdruckleitung oder
eines flexiblen Druckschlauchs zu ermaglichen.

THAP 030E und 150E: Adapternippel von G */4 auf G ¥/ (228027 E) mit

einem maximalen Anzugsmoment von 130 Nm (96 |bf-ft) einsetzen. Flexiblen
Druckschlauch (729834) an den Adapternippel anschlieRen. Der flexible
Druckschlauch kann unter Verwendung einer entsprechenden Schnellkupplung mit
Anschlussnippel an der Anwendung angeschlossen werden.

THAP 300E und THAP 400E: Hochdruckleitung mit einem G 3/s-Endstiick (z. B.
227957 A) an den hydraulischen Auslassblock anschrauben. Das maximale
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Anzugsmoment betragt 130 Nm. Schutzvorrichtung anbringen.

Freies Ende an die Anwendung anschlieBen.

Das Druckluftventil (6) schlieBen und den Druckluftschlauch mit dem
Druckluftanschluss (1) verbinden.

Die Schlauche mit dem Oleinlass (2) und dem Olriicklauf (3) verbinden.

Die freien Enden der Olschlduche in den Olbehilter stecken. Sicherstellen, dass

das Ende des Olansaugschlauchs vollstandig in das Ol eingetaucht ist.

Sicherstellen, dass das Ablassventil (5) gedffnet ist. Das Druckluftventil (6) 6ffnen,
um die Olpumpe der THAP...E-Reihe zu starten. Diese Olpumpe solange laufen
lassen, bis keine Luftblasen mehr im Olriicklaufschlauch (3) zu sehen sind.

Um die Olférderung zu starten, das Ablassventil (5) schlieBen.

Hinweis: Selbst wenn das Ablassventil geschlossen ist, kann Ol durch den
Ricklaufschlauch zirkulieren.

Wird die Olpumpe der THAP...E-Reihe mit einem Hochdruckrohr oder einem flexiblen
Druckschlauch verbunden, muss die Luft aus dem Rohr oder Schlauch entfernt
werden. Dies lasst sich oft durchfiihren, indem die Rohr- oder Schlauchverbindung
an der Anwendung etwas geldst wird, bis luftfreies Ol austritt. Nach dem Entliiften
des Rohrs bzw. Schlauches die Verbindung wieder anziehen.

Um die Olpumpe der THAP...E-Reihe zu stoppen, das Ablassventil (5) 6ffnen, um den
Oldruck abzulassen. AnschlieRend das Druckluftventil (6) schlieBen.

Schutzvorrichtung

Bei der Verbindung eines Hochdruckrohrs mit einer Olpumpe der Reihe THAP 300E oder
THAP 400E ist unbedingt eine Schutzvorrichtung (THAP E-PC1) anzubringen.

42
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (100 psi)
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5. Anbringen eines Manometers

Vorgehensweise beim AnschlieRen eines Manometers
an der druckluftbetriebenen Olpumpe:

Die Manometer-Verschlussschraube entfernen.
Das Manometer fest in die G¥/2-Verbindung
schrauben.

Achtung: Anschluss B in den nachsten beiden
Abbildungen hat ein Linksgewinde!

Die Verbindung einstellen, bis ein Spalt von ca.
1 mm zwischen den Anschlissen A und B bleibt.
Die komplette Baugruppe einschlieBlich A, B und
dem Manometer in den Korper der Olpumpe
einschrauben.

Der 1 mm-Spalt muss wahrend der Installation
beibehalten werden.

Wenn Anschluss A fast fest ist, das Manometer in
die richtige Position drehen.

Anschluss A vollstandig festziehen.

Anschluss B nicht festziehen.

4t
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6. THAP-Satze

Die THAP-Satze bestehen aus den in der Tabelle angegebenen Komponenten.

Bezeichnung des Satzinhalts

THAP 030E/SK1 1x THAP 030E
1x 228027 E
1x 729834

1x 729831 A

1x 729832 A

Hinweis: Ein Manometer ist nicht Teil des Lieferumfangs. Manometer 1077587,
0-100 MPa verwenden. Dieses Manometer ist separat verflighar.

Bezeichnung des Satzinhalts

THAP 150E/SK1 1x THAP 150E
1x 228027 E
1x 729834

1x 729831 A
1x 729832 A

1x 1077589

Bezeichnung des Satzinhalts

THAP 300E/SK1 1x THAP 300E
1x 1077589/3

1x 227957 A/4O00MP

Bezeichnung des Satzinhalts

THAP 400E/SK1 1x THAP 400E
1x 1077589/3

1x 227957 A/400MP

druckluftbetriebene Olpumpe
Adapternippel

flexibler Druckschlauch
Schnellkupplung

Anschlussnippel

druckluftbetriebene Olpumpe
Adapternippel

flexibler Druckschlauch
Schnellkupplung
Anschlussnippel

0 - 300 MPa Manometer

druckluftbetriebene Olpumpe
0 - 400 MPa Manometer
2 m Hochdruckrohr

druckluftbetriebene Olpumpe
0 - 400 MPa Manometer

2 m Hochdruckrohr

SKF THAP 030E 150E 300E 400E
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Wartung und Lagerung

Den Olansaugfilter regelmaRig reinigen (befindet sich gegeniiber dem
Oleinlassanschluss).

Sicherstellen, dass das Ol sauber ist. Verunreinigungen verursachen
schwerwiegenden Verschlei und flhren letztendlich zum Ausfall der Pumpe.
Sicherstellen, dass die Druckluftversorgung sauber und trocken ist. Eine ungefilterte
Druckluftversorgung kann den Druckluftmotor festbremsen oder anhalten.

SKF empfiehlt die Verwendung der SKF MontageflUssigkeit LHMF 300 und der

SKF DemontageflUssigkeit LHDF 900.

Die maximale Lagerzeit hangt von den Lagerungsbedingungen ab. Empfohlene
Lagerungsbedingungen: Raumtemperatur und trockene Umgebungsluft.

Um das Gerat auf die Lagerung vorzubereiten, einige Tropfen Druckluftmotorol am
Drucklufteinlass der Pumpe auftragen. An die Druckluftquelle anschlieBen und die
Olpumpe der THAP..E-Reihe langsam einige Hibe laufen lassen. Die verwendete
Druckluft sollte einen Wasserdampf-Drucktaupunkt haben, der mindestens 10 °C
unter der Umgebungstemperatur liegt, die am Lagerungsort der Pumpe vorherrscht.

46
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8. Ersatzteile

aller THAP...E Typen

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Bezeichnung
728245/3 A
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9
THAP E-11

THAP E-12

Bezeichnung
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Bezeichnung
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Bezeichnung
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC1

Bezeichnung
THAP 400E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC1

Beschreibung
Werkzeugkoffer
Schlauchsatz
Druckluftventil
Drucklufteinlassblock
Druckluftmotor
Oleinlassblock
Ablassventil
Anschlussnippel

Manometer-Verschlussschraube
(Manometer nicht Teil des Lieferumfangs)

Tragegriff

Beschreibung
Olpumpe

Reparatursatz

Beschreibung
Olpumpe

Reparatursatz

Beschreibung
Olpumpe
Reparatursatz

Schutzvorrichtung

Beschreibung
Olpumpe
Reparatursatz

Schutzvorrichtung

SKF THAP 030E 150E 300E 400E
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9. Fehlersuche

Da Ol und Hydraulikteile unter Hochdruck ein Sicherheitsrisiko darstellen, den
Druckluftversorgungsschlauch trennen, bevor Teile von der Olpumpe der THAP...E-Reihe
entfernt werden.

9.1 Druckluftmotor

Bei einem blockierenden oder stehen gebliebenen

Druckluftmotor ist folgendermaRen zu verfahren:

e Sicherstellen, dass die Druckluftverbindung richtig
angeschlossen ist.

e  Sicherstellen, dass das Druckluftventil gecffnet ist.

o Den Entliftungsstopfen vom Druckluftmotor
entfernen. Mit einer Zange prifen, ob das
Druckluftventil festhangt.

° Etwas Kriechol auf das Druckluftventil und in den
Druckluftnippel sprihen.

° Die Olpumpe der THAP...E-Reihe wieder
zusammenbauen und betreiben
(siehe Abschnitt 4, “Bedienungsanleitung”).

Falls der Druckluftmotor tbermagig laut ist und Luft aus
dem Motor entweicht, ist der Luftdruck fr die THAP...E
zu hoch. Der integrierte Luftregulierer beugt Dricken von
Uber 7 bar vor. Reduzieren Sie den Luftdruck auf 7 bar,
da bei Drlicken Uber 7 bar Druckluft verschwendet wird.

Sollte der Druckluftmotor dann immer noch nicht funktionieren, die Pumpe in einem
autorisierten SKF Reparaturzentrum untersuchen lassen.

9.2 Olpumpe oder -injektor

Falls die THAP...E keinen Oldruck aufbaut bzw. halt:
. Das Ablassventil nachziehen.
o Die Olpumpe auf Olaustritt Uberprifen.

Bei Olaustritt aus der THAP...E:

° Wenn Ol im Bereich des VorderfuBes austritt, ist entweder
der Anschluss der Zentrierspitze oder des Manometers
nicht dicht. Innere Kanale fiir den Austritt von Ol sorgen
dafir, dass der Benutzer nicht von unter hohem Druck
stehendem Ol verletzt wird, falls Zentrierspitze oder
Manometer nicht vorschriftsmagig fest sitzen.

. Falls die Verbindung undicht ist, achten Sie bhitte darauf, dass die PaRflachen nicht
beschadigt werden. Alle beschadigten Teile sind auszutauschen.
. Falls die PaBflachen nicht beschadigt sind, ist die Verbindung dicht zu ziehen.

Falls Olpumpe oder -injektor nach diesen Schritten nicht funktionieren, wenden Sie sich
bitte an eine SKF Vertragswerkstatt.
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Declaracion de conformidad CE

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Paises Bajos

declara que los siguientes productos:

Bombas de inyeccion hidroneumaticas
THAP 030E, 150E, 300E y 400E

a los que se refiere esta declaracion, han sido disefiados y fabricados de acuerdo
con las condiciones establecidas en la siguiente directiva:
Directiva de maquinas 2006/42/CE

y cumplen las siguientes normas:
EN-ISO 12100,

EN-ISO 4413,

EN-ISO 4414

Nieuwegein, Paises Bajos,
Septiembre de 2015

Sébastien David
Jefe de desarrollo de producto y calidad

N J
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LEA ESTO EN PRIMER LUGAR
Recomendaciones de seguridad

Lea atentamente estas instrucciones de uso. Respete todas las recomendaciones de
seguridad para evitar lesiones personales o danos materiales durante el funcionamiento
del equipo. SKF no se responsabiliza de los danos o lesiones derivados del uso no seguro
del producto, de la falta de mantenimiento ni del funcionamiento incorrecto del equipo.
En caso de duda relacionada con el uso del equipo, comuniquese con SKF.

De no cumplirse lo siguiente, podrian producirse dafos en el equipo y lesiones personales.

e Aseglrese de que el equipo sea manejado exclusivamente por personal calificado.

e Utilice equipos de proteccion personal adecuados, como gafas de proteccion y guantes
protectores, al manejar el equipo.

e Inspeccione detenidamente el equipo y todos los accesorios antes de usarlos.

e No utilice componentes danados ni modifique el equipo.

e Utilice aceites hidraulicos recomendados (SKF LHMF 300, LHDF 900 o similares) y limpios.

e No utilice glicerina ni fluidos a base de agua como medio de presion.
Pueden producirse danos o el desgaste prematuro del equipo.

e Conecte el equipo a un suministro de aire limpio y seco.

e No supere la presion de aire maxima permitida de 7 bar (105 psi).

e Nunca utilice el equipo por encima de la presion hidraulica maxima establecida.

e No utilice accesorios especificados para una presion inferior a la presion maxima de la bomba
de inyeccion hidroneumnatica.

e No utilice arandelas en las superficies de sellado.

e Siempre que sea posible, use un manémetro para supervisar la presion de salida de aceite.

e Aseglrese de que todo el aire se haya eliminado del sistema hidraulico antes de presurizarlo.

e Evite que la pieza que se esta desmontando (p. ej., rodamiento, rueda dentada o similar) salga

despedida al liberarse repentinamente la presion (p. )., utilizando una tuerca de retencion).
e No manipule mangueras presurizadas ni tubos de alta presion presurizados.

El aceite bajo presion puede penetrar en la piel y provocar lesiones graves.

Si se inyecta aceite bajo la piel, busque inmediatamente asistencia médica.

e No utilice mangueras danadas ni tubos de alta presion danados. Evite doblar y plegar
excesivamente las mangueras o tubos a la hora de conectarlos. Los pliegues y dobleces
provocaran danos internos en la manguera o el tubo, que daran lugar a un fallo prematuro.
La aplicacion de presion a una manguera o tubo dafiado puede provocar su rotura.

e No conecte tubos de alta presion a las unidades THAP 300E o 400E sin utilizar el dispositivo
de proteccion suministrado.

e No supere el par de apriete maximo indicado en estas instrucciones de uso.

e No utilice mangueras de aceite sucias. El deposito de aceite puede contaminarse y dar lugar al
desgaste y fallo prematuro del equipo.

e No levante el equipo por las mangueras, los tubos de alta presion o los acoplamientos.

Utilice inicamente el asa de transporte.

e No deje el equipo desatendido mientras esté en funcionamiento.

e Respete las normas de seguridad locales.

e Elequipo debe ser reparado por un técnico hidraulico calificado o un Centro de
reparacion SKF.

ko Sustituya las piezas gastadas o danadas por piezas originales de SKF. )
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1. Aplicacion

1.1 Bombas de inyeccion hidroneumaticas
THAP 030E, 150E, 300E y 400E

La unidad THAP 030E ha sido disefada para ofrecer una presion de salida de aceite de
30 MPa (4 350 psi). La unidad THAP 150E ha sido disefiada para ofrecer una presion de
salida de aceite de 150 MPa (21 750 psi).

En funcion de la presion de aceite maxima necesaria, pueden ser aptas, entre otras,
para aplicaciones de tensado de pernos y de presurizacion de tuercas hidraulicas de gran
tamano.

La unidad THAP 300E ha sido disefiada para ofrecer una presion de salida de aceite de
300 MPa (43 500 psi). La unidad THAP 400E ha sido disefiada para ofrecer una presion
de salida de aceite de 400 MPa (58 000 psi).

En funcion de la presion de aceite maxima necesaria, pueden ser especialmente aptas
para el montaje y desmontaje de juntas a alta presion. Esto incluye aplicaciones como
acoplamientos SKF OK, volantes de inercia, ruedas dentadas, ruedas de ferrocarril e
impulsores.

En comparacion con los inyectores o las bombas de aceite de accionamiento manual, el
uso de bombas de inyeccion hidroneumaticas puede suponer un ahorro considerable de
tiempo y esfuerzo.

2. Descripcion

La serie THAP ...E contiene un inyector o bomba de aceite accionado por un motor
neumatico, con la presion de aire internamente limitada a 7 bar, que sirve para producir
aceite a alta presion.

La serie THAP ...E se entrega lista para su utilizacion. Se suministra en una caja de
transporte e incluye tubo de aspiracion y manguera de retorno con acoplamientos de
conexion rapida. Las unidades estan equipadas con un racor de conexion macho G3/a,
disenado para ser enroscado directamente en la pieza de trabajo. Como alternativa, también
pueden usarse en combinacion con los accesorios hidraulicos de SKF apropiados. En la
seccion 6, se muestran conjuntos completos de bombas de inyeccion hidroneumaticas.

3. Datos técnicos
THAP030E  THAP150E  THAP300E  THAP 400E

Presion hidraulica 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
nominal (4 350 psi) (21 750 psi) (43 500 psi) (58 000 psi)
Coeficiente de presion 1:50 1:250 1:500 1:667
Eres]on de_a|re de 7 bar (100 psi)
uncionamiento
Consumo de aire 200 litros por min (7.1 cu.ft/min)

10 cm?3 1,92 cm3 0,83 cm? 0,64 cm?3

Volumen/recorido (0.61pulg.?)  (042pulg?)  (0.051 pulg.?)  (0.039 pulg.)
Temperatura de

i . De 0 °C (32 °F) a 45 °C (113 °F) segln el fluido utilizado
funcionamiento
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Salida del aceite* G/« macho

Longitud 350 mm (13.9 pulg.) 405 mm (15.9 pulg.)
Altura 202 mm (8 pulg.)

Ancho 171 mm (6.7 pulg.)

Peso 11,5 kg (25.3 Ib) 13 kg (28.6 1b)

*  La extraccion del racor con conexion G3/4 permite instalar mangueras flexibles
de presion (THAP 030E y THAP 150E) y tubos de alta presion
(THAP 300E y THAP 400E) en el bloque de salida del aceite. Consulte la seccién
4 si desea informacion adicional.

3.1 Calidad del aire minima recomendada para la serie THAP...E

La calidad del aire debe satisfacer, como minimo, las siguientes condiciones:
ISO 8573.1:2001 Aire comprimido -- Parte 1: Contaminantes y clases de pureza.

Particulas solidas: Clase 5.

Agua: Clase 4 o superior en funcion de la temperatura ambiente
(se recomienda un punto de rocio de la presion del vapor de agua de,
al menos, 10 °C por debajo de la temperatura ambiente).

Aceite: Clase 5.

3.2 Requisitos y recomendaciones de limpieza del aceite para
la serie THAP...E

La suciedad y las particulas de metal en el aceite pueden causar el desgaste de las
superficies de contacto del piston, lo que provoca una fuga excesiva de aceite y dafios
permanentes en la unidad THAP...E.

El nivel recomendado de limpieza del aceite debe cumplir o superar los estandares
establecidos en la IS0 4406:1999 20/18/15.

El uso de fluidos o aceites que no sean fluidos de montaje y desmontaje de SKF puede
provocar corrosion y/o dafios en las superficies de contacto del piston. No mezcle fluidos ni
aceites de distintas marcas.

Use aceite de montaje SKF (LHMF 300)

para aplicaciones de montaje a temperaturas comprendidas entre 0 °C (32 °F) y 35 °C (95 °F)
y para aplicaciones de desmontaje a temperaturas comprendidas entre 0 °C (32 °F)

y 10 °C (50 °F).

Use aceite de desmontaje SKF (LHDF 900)

para aplicaciones de montaje a temperaturas comprendidas entre 35 °C (95 °F) y 45 °C

(113 °F) y para aplicaciones de desmontaje a temperaturas comprendidas entre 10 °C (50 °F)
y 45 °C (113 °F).

La viscosidad maxima admisible del aceite a la temperatura de funcionamiento es de 1 500 mm?/s.

54 SKF THAP 030E 150E 300E 400E



3.3 Gréaficos de rendimiento

Los siguientes graficos muestran la relacion entre la presion de salida del aceite (MPa) y
el flujo de aceite (I/min). La presion de salida del aceite se indica en el eje vertical. El flujo
de aceite se indica en el eje horizontal. Los graficos muestran el rendimiento de la unidad
THAP...E, cuando se utiliza con una presion de aire de 7 bar (100 psi).
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4. Instrucciones de funcionamiento
r 2
. J
1 Conexion de aire 5 Valvula de escape
2 Entrada de aceite 6 Valvula de aire
3 Retorno del aceite 7 Asa de transporte
4 Racor de conexion (conexion de tamafo G/4)

Conecte la bomba de inyeccion hidroneumatica a la pieza de trabajo. La conexion
puede realizarse directamente o a través de una manguera flexible de presion (para
THAP 030E y THAP 150E), o tubo de alta presion (para THAP 300E y THAP 400E).
Retire la conexion G3¥/4 (4) para permitir la conexion de un tubo de alta presion o de
una manguera flexible de presion.

THAP 030E y 150E: Instale un racor adaptador G*/4 a GY/4 (228027 E)

con un par de apriete maximo de 130 Nm. Conecte la manguera flexible de presion
(729834) al racor adaptador. La manguera flexible de presién puede conectarse a la
aplicacion mediante un acoplamiento de conexion rapida y un racor adecuados.
THAP 300E y THAP 400E: Instale un tubo de alta presion con un extremo G3/4

(p. )., 227957 A) al bloque de salida hidraulico. El par de apriete maximo es
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130 Nm (96 Ibf-ft). Instale el dispositivo de proteccion. Conecte el extremo libre a la
aplicacion.

Cierre la valvula de aire (6) y conecte la manguera de aire a la conexion de aire (1).
Conecte las mangueras a la conexion de entrada de aceite (2) y a la conexién de
retorno del aceite (3).

Introduzca los extremos libres de las mangueras de aceite en el deposito de aceite.
Asegurese de gue el extremo del tubo de aspiracion del aceite esté totalmente
sumergido en el aceite.

Aseglrese de que la valvula de escape (5) esté abierta. Abra la valvula de aire (6)
para poner en marcha la unidad THAP...E. Deje funcionar dicha unidad hasta que no
se vean burbujas de aire en la manguera de retorno del aceite (3).

Para iniciar la descarga de aceite, cierre la valvula de escape (5).

Aviso: el aceite puede circular por la manguera de retorno aungue la valvula de
escape esté cerrada.

Si la unidad THAP...E esta conectada a un tubo de alta presion o una manguera
flexible de presion, debe eliminarse el aire del tubo o de la manguera. Normalmente,
esto puede hacerse aflojando ligeramente la conexion del tubo o de la manguera en
la entrada de la aplicacion, hasta que salga aceite sin aire. Después de purgar el aire
del tubo o la manguera, vuelva a apretar la conexion.

Para detener la unidad THAP...E, abra la valvula de escape (5) para liberar la presion
de aceite y, a continuacién, cierre la valvula de aire (6).

Dispositivo de proteccion

Cuando se conecte un tubo de alta presion a las unidades THAP 300E o THAP 400E,
debe instalarse el dispositivo de proteccion (THAP E-PC1).

130 Nm

96 |bf-ft max.
(& . J
58 SKF THAP 030E 150E 300E 400E



MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (100 psi)
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5. Instalacion de un manometro

Para conectar un manémetro a la bomba de inyeccion

hidroneumatica:

e Retire el tapon del mandémetro.

° Enrosque firmemente el manometro en el
conjunto de conexion G/-.

Atencion: jel conector B, que aparece en las dos
ilustraciones siguientes, lleva la rosca a la izquierda!

e Ajuste el conjunto de conexion hasta que quede
un espacio de aproximadamente 1 mm entre los
conectores Ay B.

° Enrosque el conjunto completo, incluidos los
conectores A, B y el mandmetro, al cuerpo de la
bomba de inyeccion.

° Mantenga el espacio de 1 mm durante la
instalacion.

° Cuando el conector A esté casi apretado, gire el
manodmetro hasta situarlo en la posicidn correcta.

e Apriete del todo el conector A.

° No apriete el conector B.
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6. Conjuntos THAP

Los conjuntos THAP incluyen los componentes que figuran en la siguiente tabla.

Designacion Contenido del conjunto
THAP 030E/SK1 1x THAP 030E bomba de inyeccion hidroneumatica
1x 228027 E racor adaptador
1x 729834 manguera flexible de presion
1x 729831 A acoplamiento
1x 729832 A racor

Aviso: no incluye manometro. Utilice el manometro 1077587,
0-100 MPa (0 - 14 500 psi) (disponible por separado).

Designacion Contenido del conjunto
THAP 150E/SK1 1x THAP 150E bomba de inyeccion hidroneumatica
1x 228027 E racor adaptador
1x 729834 manguera flexible de presion
1x 729831 A acoplamiento
1x 729832 A racor
1x 1077589 manometro, 0 - 300 MPa (43 500 psi)
Designacion Contenido del conjunto
THAP 300E/SK1 1x THAP 300E bomba de inyeccion hidroneumatica
1x 1077589/3 manometro, 0 - 400 MPa (58 000 psi)

1x 227957 A/400MP tubo de alta presion de 2 m (6.5 ft)

Designacion Contenido del conjunto
THAP 400E/SK1 1x THAP 400E bomba de inyeccion hidroneumatica
1x 1077589/3 manoémetro, 0 - 400 MPa (58 000 psi)

1x 227957 A/400MP tubo de alta presion de 2 m (6.5 ft)
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Mantenimiento y almacenamiento

Limpie con regularidad el filtro de aspiracion de aceite (situado frente a la conexion
de entrada de aceite).

Aseglrese de que el aceite esté limpio. Los contaminantes provocan un desgaste
importante y, a largo plazo, el fallo de la bomba.

Aseglrese de que el suministro de aire esté limpio y seco. Un suministro de aire no
filtrado puede hacer que el motor neumatico se ahogue o se pare.

SKF recomienda el uso del aceite de montaje SKF LHMF 300 y el aceite de
desmontaje SKF LHDF 900.

El tiempo de almacenamiento maximo depende de las condiciones de
almacenamiento. Se recomienda un almacenamiento a temperatura ambiente y en
un entorno de aire seco.

Para preparar la bomba THAP para su almacenamiento, anada unas gotas de aceite
para motores neumaticos en la entrada de aire de la homba. Conecte la bomba al
suministro de aire y acciénela lentamente unas cuantas veces. El aire usado debe
tener un punto de rocio de la presion del vapor de agua de, al menos, 10 °C por
debajo de la temperatura ambiente del lugar donde va a almacenarse la homba.
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8. Piezas de repuesto

Todos los tipos de THAP...E  Designacion
728245/3 A
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9

THAP E-11
THAP E-12

THAP 030E Designacion
THAP 030E-7

THAP 030E-10

THAP 150E Designacion
THAP 150E-7

THAP 150E-10

THAP 300E Designacion
THAP 300E-7
THAP 300E-10

THAP E-PC1

THAP 400E Designacion
THAP 400E-7
THAP 300E-10

THAP E-PC1

Descripcion

Caja de transporte

Juego de mangueras
Conjunto de valvula de aire
Blogue de entrada de aire
Conjunto de motor neumatico
Blogue de entrada de aceite
Conjunto de valvula de escape
Conjunto de racor de conexion

Conjunto de tapon para manometro
(mandmetro no incluido)

Asa de transporte

Descripcion

Conjunto de bomba hidroneumatica

Kit de reparacion

Descripcion
Conjunto de bomba hidroneumatica

Kit de reparacion

Descripcion
Conjunto de bomba hidroneumatica
Kit de reparacion

Dispositivo de proteccion

Descripcion
Conjunto de bomba hidroneumatica
Kit de reparacion

Dispositivo de proteccion

SKF THAP 030E 150E 300E 400E
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9. Guia de resolucion de problemas

Dado que el aceite a alta presion y los elementos hidraulicos constituyen un riesgo
potencial para la seguridad, desconecte la manguera de suministro de aire antes de retirar
cualquier pieza de la unidad THAP...E.

9.1 Motor neumatico

Si el motor neumatico se ahoga o se para:

e Aseglrese de que la conexion de aire esté
montada correctamente.

e Aseglrese de que la valvula de aire esté abierta.

. Retire el tapon del respiradero del motor
neumatico. Utilice unos alicates para comprobar
que la valvula de aire no esté atascada.

e Aplique lubricante pulverizado a la valvula de aire
y al interior de la boquilla de aire.

° Monte de nuevo y accione la unidad THAP...E
(véase la seccion 4, “Instrucciones de
funcionamiento”).

Si el motor neumatico es excesivamente ruidoso y
presenta fugas de aire, entonces la presion de aire
suministrada a la THAP...E es demasiado alta. El limitador
de aire incorporado no permitira usar presiones de aire
superiores a 7 bar (100 psi). Reduzca la presion de aire
hasta 7 bar (100 psi). Usar presiones de aire superiores a
7 bar (100 psi) desperdicia el aire comprimido.

Si el motor neumatico sigue sin funcionar después de estos pasos, devuelva la bomba a
un Centro de reparacion SKF autorizado.

9.2 Bomba o inyector de aceite

Si la THAP...E no acumula ni mantiene la presion de aceite:
e Apriete la valvula de seguridad.
. Compruebe que no haya fugas de aceite.

Si la THAP...E presenta fugas de aceite:

e Silafuga de aceite es en la zona de la pata delantera,
es probable que las conexiones del manometro o del
racor de conexion no estén lo suficientemente ajustadas.
Los canales internos de fuga de aceite ayudan a
asegurar que el usuario no quede expuesto al aceite a
alta presion, en caso de que el racor de conexion o el
manometro no estén correctamente ajustados.

° Si la conexidn presenta fugas, aseglrese de que las superficies de contacto no estén
danadas. Sustituya todas las piezas danadas.

° Si las superficies de contacto no estan danadas, ajuste la conexion.

Si el inyector o bomba de aceite no funciona después de estos pasos, envielo a un Centro
de reparacion SKF autorizado.
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N

Dichiarazione di Conformita CE

Noi,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Paesi Bassi

dichiariamo con la presente che i seguenti prodotti:

Pompa pneumatica THAP 030E
Pompa pneumatica THAP 150E

Iniettore dell’olio azionato ad aria THAP 300E
Iniettore dell’olio azionato ad aria THAP 400E

a cui tale dichiarazione si riferisce, sono conformi alle condizioni della seguente
direttiva:
Machinery Directive 2006/42/EC

e sono conformi ai seguenti standard:
EN-IS0 12100,

EN-1S0 4413,

EN-1SO 4414

Nieuwegein, Paesi Bassi,
Settembre 2015

Sébastien David
Responsabile Sviluppo Prodotto e Qualita
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LEGGERE PER PRIMO
Precauzioni di sicurezza

Leggere a fondo le presenti istruzioni per ['uso. Seguire tutte le precauzioni di
sicurezza per evitare lesioni alle persone o danni alle cose durante il funzionamento
dellapparecchiatura. SKF non sara ritenuta responsabile per danni o lesioni derivanti
dell’'uso non sicuro del prodotto, da mancanza di manutenzione o dal funzionamento
scorretto dellapparecchiatura.

In caso di eventuali dubbi sull'utilizzo dell'apparecchiatura, contattare SKF.

LLa mancata osservanza di quanto segue potrebbe causare danni alle apparecchiature e lesioni alle

persone.

e \Verificare che lapparecchiatura sia utilizzata solamente da personale addestrato.

e Indossare i dispositivi personali di protezione, come protezioni oculari e guanti, durante il

funzionamento dellapparecchiatura.

Controllare attentamente lapparecchiatura e tutti gli accessori prima di farne uso.

Non utilizzare componenti danneggiati 0 modificare lapparecchiatura.

Utilizzare oli idraulici puliti (SKF LHMF 300, LHDF 900 o simili).

Non utilizzare fluidi a base acquosa o base glicerina come fluido di montaggio. Potrebbe derivarne

usura prematura o danni allapparecchiatura.

Collegare lapparecchiatura a una fonte daria pulita e secca.

Non superare la pressione massima consentita di 7 bar (105 psi).

Non utilizzare lattrezzatura a pressioni superiori la pressione idraulica massima consentita.

Non utilizzare accessori con pressione massima nominale inferiore a quella massima della pompa ad

aria o dell'iniettore dellolio.

Non utilizzare rondelle sulle superfici di tenuta

Utilizzare un manometro per monitorare la pressione dellolio in uscita.

e Assicurarsi che tutta laria sia stata eliminata dal circuito idraulico prima di mettere limpianto idraulico
sotto pressione.

e E sempre necessario prevedere un sistema di arresto (es: una ghiera di bloccaggio) per evitare che
il particolare meccanico (es: cuscinetto, ingranaggio o simili) venga proiettato violentemente verso
lesterno al momento del distacco.

e Non maneggiare tubi flessibili o tubi per alta pressione in pressione. Lolio in pressione potrebbe
penetrare la cute, causando gravi lesioni. In caso lolio penetri la cute, chiamare immediatamente il
medico.

e Non maneggiare tubi flessibili danneggiati o tubi per alta pressione danneggiati. Evitare di collegare
tubi e tubi flessibili con curve strette o nodi. Curve strette e nodi danneggeranno linterno del tubo
facendolo rompere prematuramente. Lapplicazione di pressione a un tubo o flessibile danneggiato
potrebbe causarne la rottura.

e Non collegare tubi ad alta pressione a THAP 300E o 400E senza utilizzare il dispositivo di protezione
fornito.

e Non eccedere le coppie massime di serraggio fornite nelle istruzioni per l'uso.

e Non utilizzare tubi per lolio sporchi. Il serbatoio dell'olio potrebbe contaminarsi dando luogo a usura
prematura e guasti allapparecchiatura.

e Non sollevare lapparecchiatura afferrandola per i tubi flessibili, i tubi ad alta pressione o i raccordi.
Usare solo apposita maniglia.

e Non lasciare lapparecchiatura incustodita durante il funzionamento.

e Osservare le normative di sicurezza locali

e Lassistenza allapparecchiatura deve essere eseguita da un tecnico idraulico qualificato o dal Centro
riparazioni SKF.

K. Sostituire le parti usurate o danneggiate con ricambi originali SKF. /
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1. Applicazione

1.1 Pompe pneumatiche THAP 030E e THAP 150E

Il modello THAP O30E é progettato per fornire una pressione d’olio in uscita di 30 MPa
(4 350 psi).

Il modello THAP 150E é progettato per fornire una pressione d’olio in uscita di 150 MPa
(21 750 psi).

A seconda della massima pressione d'olio richiesta, sono adatte per applicazioni quali il
tensionamento di bulloni e la pressurizzazione di grandi ghiere idrauliche.

Rispetto alle pompe dell'olio manuali, luso di pompe dell'olio pneumatiche puo far
risparmiare molto tempo e fatica.

1.2 Iniettori d’olio pneumatici THAP 300E e THAP 400E

Il modello THAP 300E ¢ progettato per fornire una pressione d'olio in uscita di 300 MPa
(43 500 psi).

Il modello THAP 400E ¢ progettato per fornire una pressione d'olio in uscita di 400 MPa
(58 000 psi).

A seconda della massima pressione d'olio richiesta, sono particolarmente adatti per il
montaggio e lo smontaggio di accoppiamenti forzati di grandi dimensioni. Cio comprende
applicazioni quali giunti SKF OK, volani, ruote dentate, ruote ferroviarie e rotori. Rispetto
agli iniettori dell'olio manuali, l'uso di iniettori dell'olio pneumatici puo far risparmiare
molto tempo e fatica.

2. Descrizione

La serie THAP...E prevede una pompa o un iniettore d'olio azionati da un motore
pneumatico, con pressione dellaria limitata internamente a 7 bar, che si utilizza per
produrre olio ad alta pressione.

| modelli THAP serie ...E sono consegnati pronti all'uso. Sono forniti in una custodia da
trasporto e includono i flessibili di aspirazione e ritorno dotati di innesti ad attacco rapido.
Sono dotati di attacco maschio G 3/, da avvitare direttamente nel pezzo.

E inoltre possibile, in alternativa, utilizzarli in combinazione con gli accessori idraulici SKF
compatibili. La sezione 6 mostra dei set completi di pompa pneumatica o iniettore.

3. Dati tecnici

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E

Pressione idraulica 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
nominale (4 350 psi) (21 750 psi) (43 500 psi) (58 000 psi)
Rapporto di pressione 1:50 1:250 1:500 1:667
Pressione aria di esercizio 7 bar (100 psi)

Consumo daria 200 litri / min (7,1 cu.ft/min)

Volume / corsa 10 cm3 1,92 cm3 0,83 cm3 0,64 cm3)
Temperatura di esercizio 0°C (32 °F) - 45 °C (113 °F), in base al fluido utilizzato
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Uscita dell'olio* G3/4 maschio

Lunghezza 350 mm 405 mm
Altezza 202 mm

Altezza 171 mm

Peso 11.5 kg 13 kg

* Rimovibile per consentire il collegamento dei flessibili per alta pressione (THAP 030E
e THAP 150E) e delle tubature per alta pressione (THAP 300E e THAP 400E) sul
blocco di uscita dell'olio. Consultare la sezione 4 per ulteriori informazioni.

3.1 Minima qualita dell’aria raccomandata per la serie THAP...E

Come minimo, la qualita dell’aria deve soddisfare le seguenti condizioni: 1ISO 8573.1:2001
Aria compressa -- Parte 1: Contaminanti e classi di purezza.

Particelle solide:  Classe 5

Acqua: Classe 4 o superiore a seconda della temperatura ambiente.
(Si consiglia un punto di rugiada della pressione di vapore acqueo
inferiore alla temperatura ambiente di almeno 10 °C).

Olio: Classe 5.

3.2 Contaminazione dell’olio: specifiche e raccomandazioni
per la serie THAP...E

Sporcizia e particelle metalliche nell'olio possono causare usura delle superfici di
accoppiamento dei pistoni, provocando un'eccessiva perdita d'olio e danni permanenti
all'unita THAP...E.

Il livello di pulizia consigliato per l'olio deve soddisfare o superare i requisiti dello standard
ISO 4406:1999 20/18/15.

Limpiego di oli che non siano i fluidi di montaggio e smontaggio della SKF pud causare
corrosione e/o il danneggiamento delle superfici di accoppiamento pistone. Non mischiare
fluidi od oli di marche differenti.

Utilizzare il fluido di montaggio SKF LHMF 300
per applicazioni di montaggio da 0 °C (32 °F) a 35 °C (95 °F) e
per applicazioni di smontaggio da 0 °C (32 °F) a 10 °C (50 °F)

Utilizzare il fluido di smontaggio SKF LHDF 900
per applicazioni di montaggio da 35 °C (95 °F) a 45 °C (113 °F) e
per applicazioni di smontaggio da 10°C (50 °F) a 45 °C (113 °F)

LLa massima viscosita ammissibile per l'olio alla temperatura di esercizio & di 1 500 mm?/s.
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3.3 Grafico delle prestazioni

Il sequente grafico mostra la relazione tra la pressione dell’'olio in uscita (MPa) e la portata
dell’olio (I/min). La pressione di uscita dell’olio & riportata sullasse verticale; la portata
dell'olio @ riportata sull'asse orizzontale. Il grafico mostra le prestazioni dell'unita THAP...E,
azionato a 7 bar (100 psi) di pressione d’aria.
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4, Istruzioni di funzionamento
4 )\
\ J
1 Attacco dellaria 5 Valvola di scarico
2 Ingresso per lolio 6 Valvola dellaria
3 Ritorno dell'olio 7 Maniglia di trasporto
4 Raccordo (attacco maschio dimensione G3/4)

Collegare la pompa pneumatica o l'iniettore dell'olio azionato ad aria al pezzo da
lavorare. Il collegamento puo essere diretto o avvenire tramite un flessibile per alta
pressione (per THAP 030E e THAP 150E), o il tubo per alta pressione (per

THAP 300E e THAP 400E).

Rimuovere l'attacco maschio G 3/4 (4) per consentire il collegamento al tubo per alta
pressione o al tubo flessibile a pressione.

Per i modelli THAP 030E e 150E: innestare un attacco G 3/ su un nipplo adattatore
G /4 (228027 E), utilizzando una coppia massima di serraggio di 130 Nm.
Collegare il tubo flessibile a pressione (729834) al nipplo adattatore. Il tubo flessibile
a pressione puo essere collegato allapplicazione utilizzando un raccordo per innesto
rapido e un nipplo.
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Per i modelli THAP 300E e THAP 400E: innestare un tubo per alta pressione con
estremita G %/ (es. 227957 A) al blocco uscita idraulica. La coppia di serraggio
massima & 130 Nm. Innestare il dispositivo di protezione. Collegare l'estremita libera
allapplicazione.

Chiudere la valvola dellaria (6) e collegare il flessibile dell’aria al raccordo dell’aria (1).
Collegare i flessibili allingresso dell’olio (2) e al ritorno dellolio (3).

Collocare le estremita libere dei flessibili dell'olio nel contenitore dell'olio. Controllare
che lestremita del flessibile di aspirazione dell'olio sia completamente immersa nell'olio.
Accertarsi che la valvola di scarico (5) sia aperta. Aprire la valvola dellaria (6) per
awviare l'unita THAP...E Azionare 'unita THAP..E finché non sono pit visibili bolle d'aria
nel flessibile di ritorno (3).

Per awviare la fornitura dellolio, chiudere la valvola di scarico (5).

Nota: lolio puo circolare attraverso il flessibile di ritorno, anche guando la valvola di
scarico e chiusa.

Se [unita THAP...E e collegata ad un tubo o ad un flessibile per alta pressione, &
necessario eliminare l‘aria dal tubo o dal flessibile. Spesso € possibile ottenere questo
risultato allentando leggermente il raccordo del tubo o del flessibile sullapplicazione,
finché non fuoriesce olio privo d'aria. Dopo la deareazione del tubo o del flessibile,
serrare nuovamente il raccordo.

Per interrompere l'unita THAP...E, aprire la valvola di rilascio (5) per rilasciare la
pressione dellolio, quindi chiudere la valvola dellaria (6).

Dispositivo di protezione

Il dispositivo di protezione (THAP E-PC1) deve essere installato guando si collega un tubo
ad alta pressione ad un THAP 300E o THAP 400E.

~

130 Nm L\
96 Ibf-ft Max

.
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (100 psi)

SKF THAP 030E 150E 300E 400E

75

oueley|




5. Installazione di un manometro

Per collegare un manometro alla pompa pneumatica

o all'iniettore dell'olio azionato ad aria procedere come

descritto di seguito.

. Rimuovere il tappo del manometro.

e Avvitare il manometro saldamente nel complessivo
dei raccordi G /2.

Attenzione: il connettore B, mostrato nelle due
illustrazioni seguenti, ha i filetti sinistrorsi.

° Regolare il complessivo dei raccordi fino a ottenere
una distanza di circa 1 mm tra i connettori A e B.

e Avvitare tutto il complessivo nel corpo della pompa
o delliniettore, incluso A, B e il manometro.

. Mantenere un gioco di 1 mm durante
l'installazione.

e Quando il connettore A & quasi perfettamente
serrato, ruotare il manometro nella posizione
corretta.

. Serrare del tutto il connettore A.

. Non serrare il connettore B.
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6. Set THAP

| set THAP includono i componenti elencati nella tabella successiva.

Designazione Contenuto del set

THAP 030E/SK1 1x THAP 030E pompa pneumatica dell'olio
1x 228027 E raccordo
1x 729834 flessibile per alta pressione
1x 729831 A accoppiamento
1x 729832 A raccordo

Nota:  Nota: non é incluso un manometro. Utilizzare il manometro 1077587,
0-100 MPa (0 - 14 500 psi), disponibile separatamente.

Designazione Contenuto del set
THAP 150E/SK1 1x THAP 150E pompa pneumatica dell'olio
1x 228027 E raccordo
1x 729834 flessibile per alta pressione
1x 729831 A accoppiamento _
1x 729832 A raccordo %2
1x 1077589 manometro 0 - 300 MPa (43 500 psi) .
Designazione Contenuto del set
THAP 300E/SK1 1x THAP 300E iniettore dell’olio azionato ad aria
1x 1077589/3 manometro O - 400 MPa (58 000 psi)

1x 227957 A/400MP 2 m di tubo per alta pressione

Designazione Contenuto del set
THAP 400E/SK1 1x THAP 400E iniettore dell'olio azionato ad aria
1x 1077589/3 Manometro O - 400 MPa (58 000 psi)

1x 227957 A/400MP 2 m di tubo per alta pressione
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Manutenzione e stoccaggio

Pulire regolarmente il filtro di aspirazione dell'olio (che si trova di fronte al raccordo di
mandata dell'olio).

Verificare che l'olio sia pulito. | contaminanti sono causa di forte usura e, infine, di
avaria della pompa.

Verificare che laria di alimentazione sia pulita e asciutta. L'uso di aria non filtrata puo
determinare lo stallo o l'arresto del motore.

La SKF suggerisce di utilizzare fluido per montaggio SKF LHMF 300 e fluido per
smontaggio SKF LHDF 900.

Il massimo tempo di stoccaggio dipende dalle condizioni di stoccaggio. Le condizioni
di stoccaggio consigliate sono a temperatura ambiente con aria asciutta.

Per preparare allo stoccaggio, aggiungere alcune gocce di olio per motore
pneumatico sull'ingresso dellaria della pompa.

Collegare l'aria di alimentazione e azionare 'unita THAP...E lentamente per alcuni
cicli. Laria utilizzata deve avere un punto di rugiada della pressione di vapore acqueo
inferiore alla temperatura ambiente di almeno 10 °C rispetto al luogo di stoccaggio
della pompa.
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8. Ricambi

Tutti i tipi di THAP...E Designazione

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

728245/3 A
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8

THAP E-9

THAP E-11

THAP E-12

Designazione
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Designazione
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Designazione
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC1

Designazione
THAP 400E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC1

Descrizione

Custodia da trasporto

Set di flessibili

Complessivo valvola dellaria
Blocco d'ingresso dellaria
Complessivo motore pneumatico
Blocco d'ingresso dell'olio
Complessivo valvola di scarico

Complessivo raccordo filettato di
connessione

Complessivo tappo del manometro
(manometro non incluso)

Maniglia di trasporto.

Descrizione
Complessivo pompa dell’olio

Kit di riparazione

Descrizione
Complessivo pompa dell'olio

Kit di riparazione

Descrizione
Complessivo iniettore dell’olio
Kit di riparazione

Dispositivo di protezione

Descrizione
Complessivo iniettore dell'olio
Kit di riparazione

Dispositivo di protezione
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9. Guida per la risoluzione dei problemi

| circuiti idraulici e l'olio ad alta pressione costituiscono un potenziale rischio per la
sicurezza; scollegare il flessibile della sorgente dellaria prima di rimuovere qualsiasi
componente dell'unita THAP...E.

9.1 Motore pneumatico

Se il motore ad aria va in stallo o si ferma:

e Accertarsi che il raccordo dellaria sia montato
correttamente.

e Accertarsi che la valvola dell’aria sia aperta.

e  Togliere dal motore ad aria il tappo dello sfiato.
Utilizzare un paio di pinze per controllare che la
valvola dell'aria non sia inceppata.

e Applicare un lubrificante spray a penetrazione
sulla valvola e sul nipplo dellaria.

. Rimontare e mettere in funzione l'unita THAP...E
(v. la sezione 4, “Istruzioni per ['uso”).

In caso di livelli di rumorosita troppo elevati del motore
pneumatico, e se si verificano perdite di aria dallo stesso,
la pressione dellaria erogata al THAP...E ¢ troppo elevata.
Il limitatore della pressione incorporato non consente
pressioni aria superiori a 7 bar (100 psi). Ridurre la
pressione aria a 7 bar (100 psi). Pressioni aria oltre

7 bar (100 psi) determinano sprechi di aria compressa.

Se dopo avere seguito queste istruzioni il motore pneumatico ancora non funziona,
rendere la pompa a un centro riparazioni SKF.

-
2
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9.2 Pompa o iniettore d’olio

Se il THAP...E non genera o non mantiene la pressione dell'olio:
e  Serrare la valvola di scarico.
e \Verificare la presenza di perdite di olio.

In caso di perdite di olio dal THAP...E:

. Se le perdite dolio si verificano nellarea del piede
anteriore, probabilmente il collegamento nasello o
manometro non e serrato a sufficienza. Canali interni
di dispersione dell'olio contribuiscono ad assicurare che
['utente non sia esposto all'olio ad alta pressione, in caso
nasello 0 manometro non siano serrati adeguatamente.

° Se si verificano perdite dal collegamento, verificare che le superfici di accoppiamento
non siano danneggiate. Sostituire eventuali componenti danneggiati.

. Se le superfici di accoppiamento non sono danneggiate, serrare il collegamento.

Se, dopo aver eseguito queste operazioni, la pompa o liniettore d’olio non funzionano,
rivolgetevi a un centro di assistenza SKF.
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Declaracao de conformidade EC

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Holanda

por meio desta declara que os produtos a seguir:

Bomba acionada a ar THAP 030E
Bomba acionada a ar THAP 150E

Injetor de 6leo acionado a ar THAP 300E
Injetor de 6leo acionado a ar THAP 400E

referentes a esta declaragao, estao de acordo com as condicoes descritas na
seguinte diretriz:
Diretriz de Maquinas 2006/42/EC

e estao em conformidade com as seguintes normas:
EN-IS0 12100,

EN-1S0 4413,

EN-1SO 4414
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Nieuwegein, Holanda,
Setembro de 2015

Sébastien David
Gerente de Desenvolvimento e Qualidade de Produtos
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LEIA PRIMEIRO AS INFORMACOES ABAIXO
Medidas de seguranca

Leia detalhadamente estas instrucoes de uso. Siga todas as medidas de seguranga
para evitar ferimentos pessoais ou danos em propriedade durante a operagao

do equipamento. A SKF nao pode ser responsabilizada por danos ou ferimentos
resultantes da utilizacao insegura do produto, da falta de manutencao ou da
operacao incorreta do equipamento. Em caso de dlvidas quanto a correta utilizacao
do equipamento, entre em contato com a SKF.

0 nao cumprimento das instrugoes a seguir podera causar danos ao equipamento e ferimentos pessoais.

e C(Certifique-se de que o equipamento é utilizado exclusivamente por pessoal treinado.

e Utilize equipamentos de protecao individual adequados, como protecao para os olhos e luvas
protetoras, ao operar o equipamento.

e \Verifique cuidadosamente o equipamento e todos 0s acessorios, antes de utilizar.

e Nao utilize componentes danificados ou modifigue o equipamento.

e Utilize 6leos hidraulicos limpos e recomendados (SKF LHMF 300, LHDF 900 ou similar).

e Nao utilize fluidos a base de glicerina ou agua como uma pressao média. E possivel resultar em
desgaste ou dano prematuro do equipamento.

e Conecte o equipamento a um suprimento de ar seco e limpo.

e Nao exceda a pressao de ar maxima permitida de 7 bar (105 psi).

e Na3o utilize o equipamento acima da pressao hidraulica maxima indicada.

e Na3o utilize acessorios, cuja classificacao seja inferior a pressao maxima da bomba acionada a ar
ou do injetor de Oleo.

e N3o utilize arruelas em superficies de vedacao

e Sempre que possivel, utilize um mandmetro para monitorar a pressao de saida do 6leo.

e (Certifique-se de que todo o ar foi removido do sistema hidraulico, antes de pressurizar o sistema.

e Evite que qualquer peca de trabalho (por exemplo, rolamento, roda dentada ou item semelhante)

seja projetada violentamente na sequéncia de um slbito alivio de pressao (por exemplo, através
da utilizacdo de uma porca de retencao). )

e Nao manuseie mangueiras ou tubos de alta pressao pressurizados. Oleo sob pressao pode
penetrar na pele, causando ferimento grave. Se for injetado 6leo sob a pele, procure um meédico
imediatamente.

e Nao utilize mangueiras ou tubos de alta pressao danificados. Evite dobras e curvas fechadas
ao conectar as mangueiras e tubos. As dobras e curvas fechadas vao danificar internamente
a mangueira ou o tubo, levando a falha prematura. Aplicar pressao a uma mangueira ou tubo
danificado pode causar sua ruptura.

e Nao conecte tubos de alta pressao a um THAP 300E ou 400E, sem utilizar o dispositivo de
protecao fornecido.

e Na3o exceda os valores do hinario de aperto, indicados nestas instrucdes de uso.

e Nao utilize mangueiras de 6leo sujas. O recipiente de 6leo pode ser contaminado, ocasionando
desgaste e falha prematuros no equipamento.

e Nao levante o equipamento através de mangueiras, tubos de alta pressao ou acoplamentos.
Utilize apenas a alca de transporte.

e Nao deixe o equipamento sozinho durante a operagao.

e Siga os regulamentos de seguranca locais.

e A manutencio do equipamento deve ser realizada por um técnico hidraulico qualificado ou pelo
Centro de Reparo SKF.

Ko Substitua as pecas com desgaste ou danificadas por pecas SKF originais. /
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1. Aplicacao
1.1 Bombas de 6leo acionadas a ar THAP 030E e THAP 150E

A bomba THAP 030E foi projetada para receber uma pressao de 6leo de saida de 30 MPa
(4 350 Ib/in2). A bomba THAP 150E foi projetada para receber uma pressao de oleo de
saida de 150 MPa (21 750 Ib/in2).

Dependendo da pressao de oleo maxima necessaria, sao adequadas para aplicagées como
aperto de parafusos e pressurizacao de porcas hidraulicas de grande porte.

Em comparacao com as bombas de 6leo acionadas manualmente, a utilizacdo de bombas
de 6leo acionadas a ar pode economizar tempo e esforcos consideraveis.

1.2 Injetores de oleo acionados a ar THAP 300E e THAP 400E

0 injetor THAP 300E foi projetado para receber uma pressao de 6leo de saida de 300
MPa (43 500 lb/in2).

0 injetor THAP 400E foi projetado para receber uma pressao de 6leo de saida de 400
MPa (58 000 lb/in2).

Dependendo da pressao de 6leo maxima necessaria, sao adequados principalmente para
montagem e desmontagem de juntas de pressao de grande porte. Isto inclui aplicagoes
como Acoplamentos SKF OK, volantes, rodas dentadas, rodas ferroviarias e hélices. Em
comparacao com os injetores de 6leo acionados manualmente, a utilizacao de injetores de
oleo acionados a ar pode economizar tempo e esforcos consideraveis.

2. Descricao

A série THAP...E contém um injetor (ou bomba) de 6leo acionado por um motor a ar,

com a pressao de ar limitada internamente a 7 bar, que é usado para produzir uma alta
pressdo de oleo.

Os equipamentos da série THAP ...E s3o fornecidos prontos para o uso. S3o fornecidos
em uma caixa para transporte e incluem mangueiras de sucgao e de retorno com
acoplamentos de conexao rapida. S3o equipados com uma peca de nariz (macho) de G¥/.,
destinada a ser rosqueada diretamente na peca de trabalho. Como alternativa, podem ser
utilizados em combinagdo com os acessorios hidraulicos SKF apropriados. Kits completos
compostos por uma bomba acionada a ar ou injetor sao mostrados na secao 6.
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3. Dados técnicos

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E

Pressao hidraulica nominal S0l A0 S0z U0
(43 50 psi) (21 750 psi) (43 500 psi) (58 000 psi)

Relacao de pressao 1:50 1:250 1:500 1:667

Pressao de ar operacional 7 bar (100 psi)

Consumo de ar 200 litros por minuto (7.1 ft3/min)

Volume/curso 10 cm? 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
(0.61 in3) (0.12 in3) (0.051 in3) (0.039 in3)
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Temperatura operacional 0 °C (32 °F) - 45 °C (113 °F) dependendo do fluido utilizado

Saida de 6leo* G3/4 (macho)

Comprimento 350 mm (13.9 in) 405 mm (15.9 in)
Altura 202 mm (8 in)

Largura 171 mm (6.7 in)

Peso 11.5 kg (25.3 lb) 13 kg (28.6 lb)

A peca pode ser retirada, para permitir que mangueiras de pressao flexiveis (THAP
030E e THAP 150E) e tubos de alta pressao (THAP 300E e THAP 400E) sejam
encaixados no bloco de saida de 6leo. Consulte a secdo 4 para obter mais instrucdes.

3.1. Qualidade de ar minima recomendada para a série THAP...E

A qualidade do ar deve, no minimo, atender as seguintes condicées: ISO 8573.1:2001 —
Compressed air [Ar comprimido] — Parte 1: Contaminants and purity classes [Classes de
contaminantes e de pureza).

Solid particle [Particula solidal: Classe 5 )

Agua:  Classe 4 ou melhor, dependendo da temperatura ambiente. (E recomendado
um ponto de condensacao sob pressao de vapor d’agua de, no minimo, 10 °C

) abaixo da temperatura ambiente.)

Oleo: Classe 5

3.2. Requisitos e recomendacées de limpeza de dleo para a série THAP...E

Particulas de impurezas e metalicas no 6leo podem causar desgaste das superficies
de contato do pistdo, levando a vazamento excessivo de 6leo e danos permanentes ao
equipamento THAP...E.

0O nivel recomendado de limpeza do 6leo deve ser atendido ou excedido: ISO 4406:1999
20/18/15.

0 uso de fluidos ou 6leos que nao sejam os fluidos de montagem e desmontagem SKF
pode causar corrosao e/ou danos as superficies de contato do pistdao. Ndo misture fluidos
ou oleos de marcas diferentes.

Utilize o fluido de montagem SKF (LHMF 300)
para aplicacbes de montagem entre 0 °C (32 °F) e 35 °C (95 °F) e
para aplicacdes de desmontagem entre 0 °C (32 °F) e 10 °C (50 °F).

Utilize o fluido de desmontagem SKF (LHDF 900)
para aplicacbes de montagem entre 35 °C (95 °F) e 45 °C (113 °F) e
para aplicacdes de desmontagem entre 10°C (50 °F) e 45 °C (113 °F).

A viscosidade maxima permitida do 6leo em temperatura operacional é de 1 500 mm#/s.
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3.3 Diagramas de desempenho

Os diagramas a seguir mostram a relacdo entre a pressao de 6leo de saida (MPa) e a
vazao de 6leo (litros/min). A pressao de 6leo de saida é mostrada no eixo vertical. A vazao
de oleo & mostrada no eixo horizontal. Os diagramas mostram o desempenho da série
THAP...E quando operada com 7 bar (100 |b/in2) de pressao do ar.
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4. Instrucoes de operacao
4 )
G J
1 Conexao de ar 5 Valvula de descarga
2 Admissao de 6leo 6 Valvula de ar -
(=]
3 Retorno de 6leo 7 Alca de transporte é’
4 Niple de conexao (peca de nariz, 5’

tamanho G/4)

Conecte a bomba acionada a ar ou injetor de 6leo a peca de trabalho. A conexao
pode ser feita diretamente ou por meio de uma mangueira de pressao flexivel (para
THAP 030E e THAP 150E) ou tubo de alta pressao (para THAP 300E e THAP 400E).
Remova o bico G/ (4) para permitir a conex3o de um tubo de alta press3o ou de
uma mangueira de pressao flexivel.

THAP 030E e 150E: Encaixe um niple adaptador G3/4 a um G4 (228027 E) com um
binario de torque maximo de 130 Nm (96 |bf-ft). Conecte a mangueira de pressao
flexivel (729834) a um niple adaptador. A mangueira de pressao flexivel pode ser
conectada a aplicacao, utilizando-se um acoplamento e um niple conector rapido
apropriado.
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4.1

THAP 300E e THAP 400E: Encaixe um tubo de alta pressao com um terminal G3/4
(por exemplo, 227957 A) no bloco de saida hidraulico. O binrio de torque maximo é
130 Nm (96 Ibf-ft). Encaixe o dispositivo de protecdo. Conecte a extremidade solta na
aplicacao.

Feche a valvula de ar (6) e conecte a mangueira de ar a conexao de ar (1).

Conecte as mangueiras a admissao de 6leo (2) e ao retorno de 6leo (3).

Cologue as extremidades livres das mangueiras de 6leo no interior do recipiente

de dleo. Certifique-se de que a extremidade da mangueira de succao de 6leo esta
completamente imersa no 6leo.

Certifique-se de que a valvula de descarga (5) esta aberta. Abra a valvula de ar (6)
para iniciar a THAP...E. Opere a THAP...E até que ndo sejam mais vistas bolhas de ar
na mangueira de retorno de dleo (3).

Para iniciar o fornecimento de 6leo, feche a valvula de descarga (5).

Observacao: O 6leo pode circular através da mangueira de retorno, mesmo guando a
valvula de descarga esta fechada.

Se a THAP...E estiver conectada a um tubo de alta pressao ou mangueira de pressao
flexivel, sera necessario remover o ar do tubo ou mangueira. Geralmente isso pode ser
feito, afrouxando-se ligeiramente a conexao do tubo ou da mangueira na aplicagao,
até comecar a sair leo isento de ar. Depois de eliminar o ar do tubo ou mangueira,
reaperte a conexao.

Para parar a THAP...E, abra a valvula de descarga (5), a fim de descarregar a pressao
do 6leo. Depois feche a valvula de ar (6).

Dispositivo de protecao

0 dispositivo de protecao (THAP E-PC1) deve ser instalado, ao se conectar uma tubulacio
de alta pressao a um THAP 300E ou THAP 400E.

~

130 Nm &5
96 Ibf-ft Max

.
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (100 psi)
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5. Como acoplar um manometro

Para conectar um manometro a bomba acionada a ar

ou injetor de o6leo:

e Retire 0 bujao de afericao.

. Rosqueie o mandmetro firmemente no conjunto
da conexao G'/a.

Atencao: O conector B, mostrado nas proximas duas
ilustragoes, tem rosca esquerda!

e Ajuste o conjunto da conexao, até gue permaneca
uma folga de aproximadamente 1 mm entre os
conectores A e B.

. Rosqueie o conjunto completo, incluindo A, B e o
manometro, no corpo da bomba ou do injetor.

e Mantenha a folga de 1 mm durante a instalagao.

e Quando o conector A estiver quase apertado, gire
0 mandmetro até a posicao correta.

e Aperte o conector A completamente.

. Nao aperte o conector B.
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6. Kits THAP

Os kits THAP consistem nos componentes mostrados na tabela a seguir.

Designacao Conteldo do kit

THAP 030E/SK1 1x THAP 030E
1x 228027 E
1x 729834

1x 729831 A

1x 729832 A

bomba de 6leo acionada a ar
niple adaptador

mangueira de pressao flexivel
acoplamento

niple

Observagao: O mandmetro nao esta incluido no produto. Utilize manémetro 1077587,
0-100 MPa (0-14 500 Ib/in2), disponivel separadamente (comercial).

Designacao Conteldo do kit
THAP 150E/SK1 1x THAP 150E

1x 228027 E

1x 729834

1x 729831 A

1x 729832 A

1x 1077589
Designacao Conteudo do kit
THAP 300E/SK1 1x THAP 300E

1x 1077589/3

1x 227957 A/400MP
Designacao Conteldo do kit
THAP 400E/SK1 1x THAP 400E

1x 1077589/3
1x 227957 A/4O00OMP

bomba de oleo acionada a ar
niple adaptador

mangueira de pressao flexivel
acoplamento

niple

0-300 MPa (43 500 lb/in?)

1iod

Injetor de 6leo acionado a ar

=
Q
c
m>
0

mandmetro 0-400 MPa (58 000 Ib/in2)

tubo de alta pressao 2 m (6.5 ft)

Injetor de 6leo acionado a ar
mandmetro 0-400 MPa (58 000 Ib/in2)

tubo de alta pressao 2 m (6.5 ft)

SKF THAP 030E 150E 300E 400E
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Manutencao e armazenagem

Limpe regularmente o filtro de succio de 6leo (localizado no lado oposto a conexao
de admissao de 6leo).

Certifique-se de que o dleo esta limpo. Contaminantes causam desgaste severo e,
por fim, a falha da bomba.

Certifique-se de que o suprimento de ar esta limpo e seco. Um suprimento de ar
nao filtrado pode causar emperramento ou parada do motor pneumatico.

A SKF recomenda o uso de fluido de montagem “SKF Mounting Fluid LHMF 300" e
fluido de desmontagem “SKF Dismounting Fluid LHDF 900",

0 tempo maximo de armazenagem depende das condi¢des em que o equipamento
for guardado. As condicoes de armazenagem recomendadas sao a temperatura
ambiente com ar seco.

Para preparar o equipamento para armazenagem, adicione algumas gotas de 6leo
para motor pneumatico na admissdo de ar da bomba.

Conecte ao suprimento de ar e acione o equipamento THAP...E lentamente, algumas
vezes. O ar utilizado deve ter um ponto de condensagao sob pressao de vapor de
agua de, no minimo, 10 °C abaixo da temperatura ambiente no local em que sera
armazenada a bomba.
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8. Pecas de reposicao

Todos os modelos
THAP ...E

Designagao

728245/3 A
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9

THAP E-11

THAP E-12

THAP 030E Designagao
THAP 030E-7

THAP 030E-10

THAP 150E Designagao
THAP 150E-7

THAP 150E-10

THAP 300E Designacao
THAP 300E-7
THAP 300E-10

THAP E-PC1

THAP 400E Designagao
THAP 400E-7
THAP 300E-10

THAP E-PC1

Descricao

Caixa para transporte

Conjunto de mangueiras
Conjunto da valvula de ar

Bloco de admissao de ar
Conjunto do motor pneumatico
Bloco de admissao de 6leo
Conjunto da valvula de descarga
Conjunto do niple de conexao

Conjunto do bujao de aferigao
(mandmetro nao incluido)

Alca de transporte

Descricao
Conjunto da bomba de 6leo

Kit de reparo

Descricao
Conjunto da bomba de 6leo

Kit de reparo

1iod

=
Q
c
m>
0

Descricao

Conjunto do injetor de 6leo
Kit de reparo

Dispositivo de protecao

Descricao
Conjunto do injetor de 6leo
Kit de reparo

Dispositivo de protecao

SKF THAP 030E 150E 300E 400E
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9. Guia de diagnostico de falhas

Sistemas de oleo e hidraulicos com alta pressao representam potencial risco de
seguranca. Portanto, desconecte a mangueira de suprimento de ar, antes de retirar
qualquer pega do equipamento THAP...E.

9.1. Motor pneumatico

Se 0 motor pneumatico emperrar ou parar:

e  (Certifique-se de que a conexao de ar esta
adequadamente montada.

e  (Certifique-se de que a valvula de ar esta aberta.

. Retire o bujao de respiro do motor pneumatico. Utilize
um alicate para confirmar se a valvula de ar ndo esta
presa.

e Aplique um pouco de spray lubrificante penetrante na
valvula de ar e no interior do niple de ar.

. Monte novamente e acione o equipamento THAP...E
(Consulte a secdo 4, “Instrucdes de Operacao”.)

Se o motor a ar estiver excessivamente barulhento e
vazando ar, a pressao de ar fornecida a série THAP...E
estara muito alta. O limitador de ar embutido ndo permitira
a utilizacdo de pressdes de ar acima de 7 bar (100 psi).
Reduza a pressao de ar para 7 bar (100 psi).

A utilizacio de pressdes de ar acima de 7 bar (100 psi)
desperdica ar comprimido.

Se 0 motor pneumatico nao funcionar depois dessas etapas, devolva a bomba a um
Centro de Reparo SKF autorizado.

9.2 Bomba ou injetor de éleo

Se a bomba ou o injetor THAP...E nao acumular ou manter
a pressao do 6leo:

e Aperte a valvula de escape.

e \Verifique se ha vazamento de 6leo.

1104
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Se vazar 6leo da bomba ou do injetor THAP...E:

e Sevazar 0leo da area do pé dianteiro, é provavel que o
bico protetor ou a conexao do mandmetro ndo estejam
bem apertados. Os canais internos de vazamento de
oleo ajudam a assegurar gue 0s USUArios Nao sejam
expostos ao 6leo em alta pressao, caso o bico protetor
ou 0 manometro nao estejam apertados corretamente.

e Se a conexao vazar, certifique-se de que as superficies de contato nao estejam
danificadas. Substitua todas as pecas danificadas.
e Se as superficies de contato ndo estiverem danificadas, aperte a conexao.

Se o injetor de 6leo (ou bomba) ndo funcionar apos essas etapas, devolva-0 a um centro
de reparos autorizado SKF.
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1. A
1.1 SzhEHs3 THAP 030E F0THAP 150E

THAP 030EEUIZ HHEE /39 30 MPa(4 350 psi)
THAP 150E8918 HB & /389 150 MPa(21 750 psi)

THAP 030E/THAP 150BIR T2 K. FEIsk RIMEAAELREIRE S,
ERSmTHsE AT BT BB P ERENE.

1.2 Sa0EM23 THAP 300E FJTHAP 400E

THAP 300E89121+H /% 7379 300 MPa(43 500 psi)
THAP 400EB0IRIHHOE 79 400 MPa(58 000 psi)

THAP 300E/THAP 400EiRIHA T L4, FEHIAAEREER .

X LR B FESKFREELEMEE (OK Couplings) . ¥#5. %, NZEHXIFIHEE,
RS THESBFTHSTEZIHERENE.

2. R

THAP..E RYIBSHRIESDERRENENTHE, EAS, RERN 7 bartI=SE S
BFEsmE.

STHRTEREH, QEANSBREE, BIETERRBEERNEHE. 08
B, S HRRESEINELGY HE IJUEETRE TH+H0 .

PO, SIEHSSIATUSKFEEREMNE—EREHEAE. ST hessTRELE
BIED 6,

3. RARSH

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E

RAER W30p)  (21750%)  (43500p) (56000 pe)
[E52th 1:50 1:250 1:500 1:667
TESE 7 bar (100 psi)

EREESHEES 200 F/3%p

hE/BRRE 10 cm3 1.92 cm? 0.83 cm?® 0.64 cm?
TRERE 0°C - 45 °C, E{REVRT{ERRENRIA

HRO* G3/s INRLL

KE 350 mm 405 mm

BE 202 mm
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171 mm

W oo
o e

11.5 kg 13 kg

¥ BUTNG3/4 SNRSUHKE, TR ERMESEME(EA T THAP 030E 40 THAP
150E) F0ig & ME (&M FTHAP 300E #0 THAP 400E), #4HESSIHE™ 4 -

3.1 THAP..ERJINIELEZESMERRIRIFIT/E

EBZSNATE NI,
IS0 8573.1:2001 EEZESE—HD: ISRNAEFL

EEFR: Sk 5

xK: FRNER, SIMREEER (RBYUKFSHRREMETEBENRR
mE10°C) .
iR F&5

3.2 THAP...E R~ SRR BB SEZ2RAEN

5E§EPE@H$$D$%¥ﬁ¥ﬁ¢%%E'Iﬂ%%?ﬁl%%@ﬂé‘@ﬂ@ﬁéﬁ, HMSBEMBIIRSHRR
BiRo

EEFIHRSEZESRNATEHSTIS0 4406:1999 20/18/154mEPRTHRIE AR
£, SWESHRRISERLSBIRARN,

TERAAE SKF IRHMZEARELRIASUB T AES BT,
FHUREEREMESHIRT. BEARERHERERIIRIAZH.

fEF SKF 24258 (LHMF 300)
A3 0°C 2 35 °C 89%&4pzA, BAA A3F 0 °C 2 10 °C a93FEIN S,

65F3 SKF #E0% (LHDF 900)
FATF 35 °C 3 45 °C (LRI, DR AT 10°C B 45 °C B3FEIRIF.

TIERE MEBBBRAFTIEMHEEN 1 500 mm?/s,
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3.3 BRMAE

TEEREHOME (MPa) SeEERE(/Min)ZENXR. HHOBEHNEET
NYLIR, SEBARASHET IVELIR. BREIBANTHAP ERIISIEHSS TIE

ATEESER T

( )
MPa THAP 030E
45
40

35

30 \
25 \

20 I,
15 M

10
5
0

0,125 025 0375 050 0625 0,75 0875 1 I/min

MPa THAP 150E
225
200
175

150 AN

125 N

100 \

75 e

25

0025 005 0075 01 0125 015 0175 02 |/min

SKF THAP 030E 150E 300E 400E 103



MPa THAP 300E
450

400
350
300
250
200 ™,
150 \n
100

50

0,01 002 003 004 005 006 007 0,08 I/min

MPa THAP 400E
450

400
350

300 N
250 AN
200 AN
150 ™

100 ™~
50 ™~

0,01 002 003 004 005 006 0,07 0,08 I/min
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4. R{FIR0A
( )
\ J
1 EEzSED 5 HER
2 im0 6 S
3 @0 7 FR
4 BEBHO (GYshi)

BEmpEhssE ETEEE3, gblEagsTHEE, hgl@sxusE
SHES(E T THAP 030E #0 THAP 150E)5 & /& ME (3E AT THAP 300E #0 THAP
400E) &Rz,

xKig G NIRIEEN (4) UEEESEBEXARMENHRE.

THAP 030E #0 150E : @Y 130 Nm (96 |bf-ft) BERA_F RIRRERRE G B
GY/+ EHR2 K (228027 E), WERIEEDINE (729834) EHEREE eSS K Lo
ZMSEHETET G IEARE KBS SRTNRSIE EBE TN A RS .
THAP 300E #0 THAP 400E: J8E7 G k3 (BIa) 227957 A) NS EEEE
BIRELED. s XM 130 Nm (96 bf-ft), ZERIPIZRE. 1EEIR
EEPIVAEIRE.
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G5 (6) , REEZSSEBEISRAONL (1) .
B LEnE (2) OHME (3) .
RHENEHRMNBE, WMATHEEINTE=2REREBAP,
WAEIER (5) 2377T, 5 (6) TBRE, RESDHSHER
£, BRIOHE (3) EREVHRESENIE.
o XMEER (5) , SENEMSSTTBRMB.
EE:BH: REBBICHEHTESYBIA, BISEEERXAIER Ml
s AESEEHEARMSEBEREN, BEPHETSVIHERTS. BEBR
T, SERBESWESERMITH, FESHPREBALE.
BRETSGE, BEMTRERERL
o  BRXESTME3, FHHHER (5) BRECHE, REBXLSE (6)
[EESE bz

41 [RIPEE

YUSEBHE ST HESTHAP 300E 3 THAP 400E &N, WIEARRIPES(THAP
E-PC1),

130 Nm L\
96 Ibf-ft Max

.
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (100 psi)
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5. LEEIT
BRENFXISITORL, BEBEUTHER:

o HUPEDFRSLESE
s RENRSC/EEHTRE—I

TR EEEEMKEPIERHBROZL RIENX

BoEES, EREERATIBZ BERRS
A ImmZEA,
BENMASHITEEMES £, 8FA. BRED

o

ZHEIZPIBERITIMmZ G HERR.

o SESRARIPROIN(R, RBEDREIE TR
VA=

s TEITREKA

o ABIPRESKB
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6. THAPEZ

THAPERBSW T :

KRS MERHBE

THAP 030E/SK1 1x THAP 030E
1x 228027 E
1x 729834
1x 729831 A
1x 729832 A

W WMEAHPARBEINE

SEEmes, 1M
BEER, 11D
ZMEEHE, UR
MEER, 11
R, 1

YEFEIZE 1077587, 0-100 MPa (0 - 14 500 psi), BESIRITN,

KRS

THAP 150E/SK1

RS

THAP 300E/SK1

KRS

THAP 400E/SK1

MELHBRE
1x THAP 150E
1x 228027 E
1x 729834

1x 729831 A
1x 729832 A
1x 1077589

MEAHRE
1x THAP 300E
1x 1077589/3
1x 227957 A/400MP

REBMHBIS
1x THAP 400E
1x 1077589/3
1x 227957 A/400MP

SEpFdss, 1

BAEER, 11D

ZMEsEHE, 1R

moEk, 17

7K, 17

0-300 MPa (43 500 psi) ENZE, 17

SapEmes, 1
0-400 MPa (58 000 psi) /3%, 11
BEBAE 2m(6.5ft), 1R

SapEmes, 1
0-400 MPa (58 000 psi) F A%, 1M
BEBE 2m(6.5ft), 1R
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7. R

BERESEEINTRE (IFEE0NEE) , NREPEY, F2E

ey

BIRSRER TS, ENEIREEATESH ENERALRA RTINS

PR SNERNSES. TR A TRNEESS TN SR AN

. EBASKFHEERE T, JSKFEZ2EBLHME 3005 FEDFLHDF 900,

. EABRNERENT EANEEAE. EENENEE MEEHHRSENT
.

. BEE, AERESSHESORNVENSEING, REENEEESIHE

BRER. DE0ERBEEARS, SRERNEREERA NS

= OBETEBIREEEI0 °C,
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8. B
B THAP..ERLS

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

KRS
728245/3 A
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9
THAP E-11
THAP E-12

RS
THAP 030E-7
THAP 030E-10

RS
THAP 150E-7
THAP 150E-10

KRS

THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC1

KRS

THAP 400E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC1

&
3

\}

TIT8%

HEBE

SHRAH

EE=SHSOEE

SENEH

HFHOAE

HIERA

RERAM

ENFERHAE (RSENDR)
BIEFA

LD
HRAN

#e2e

L)Y
BRAM

23270

iR
HRAH
#E28

RIPRE

DY)
HRAH
#1128

RIPRE
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9. GFRHBR

BT eEBIRERIFPEBAENZENE, B NS BssaUE T HaIsE
HE%EI_\AO

9.1 EEZSSR

WREBESSRIEBHNRCITIEDEN, BZ

w@ﬁ% FHERS -
AEEDSEEIER

° HASRAT IR

o HTEHRSSRNBSESE
BERIRESE, WMASKRREEE.

o BRESEEET (WWD-40) IBSE, FiEHH
S3E8.

o KOS, BBmSMFMEs (LD, BIE
WD) -

WRESEIRESIKR, HFERSNESDAD
W, RS THAPLE S ETREAS. AENES
PREISSFIRHIZ=SE NN 7 bar, RSERIDE] 7
bar, ST 7 bar IS EBREEET S

WRELBESS[RIENEBT), BRI THES XD
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MPOYTUTE NEPEQ UCNOJIb30OBAHUEM
PekoMeHnpauuun no 6esonacHocTu

MpoYTUTE H CTOALLYHD MHCTPYKUMIO. CriedyiTe Bcem pekoMeHd UMaM no 6e3on CHOCTH BO
M30eX HUE PUCKOB H HECEeHWsl MOBPEXOEeHWI B npoLiecce 3KCny T UWu 060pynos Hus. SKF
HE MOXET HECTW OTBETCTBEHHOCTU 3 MOBPEXOEHUA UMK YBEYLA H HECEHHbIE B CIIeACTBUE
HEKOPPEKTHOM ¥ HeGe30M CHOM 3KCMAY T LMW, HEMP BUILHOTO 0GCIYKMB HUS.

Mo BonpoC M 3Kcnny T LW 060pyaoB HKUa 0bp i Wtecs B SKF.

HecobnroaeHne cneayroLLmX NP BIM MOXKET MPUBECTU K NOBPEXAEHUAM 060PYA0B HWS UM TP BM M.

o ObecneybTe 3KCMy T LM 06OPY/A0B HWA TONBKO 0ByYeHHbIM NEPCOH SIOM.

o [lpup BoTe 0BOPYHOB HMA HOCUTE CPEACTB WMHAMBMAY NbHOM 3 LWMTHI, T KM K K3 LLMTHbIE OYKM 1
nepy TKW.

o [IposepsiiTe 060pyA0B HWA NEPe UCMOMb30B HUEM.

o He 1cnonb3yiite NoBpexneHHbIe KOMIOHEHTH! W/MNK He MoAWUdULIMPYHTE 060pYaoB HUe.

o Vicnonb3yiTe Y1CTble PEKOMEH0B HHble FMAP BAMYECcKWe M cn
(SKF LHMF 300, LHDF 900 un1 H noruuHble).

o [InA co30 HWsA [ BNEHMS He MCMONb3yiTe FMLEPUH UMW XUAKOCTU H BOAHOM OCHOBeE.
370 MOXET MPUBECTH K NOBPEXAEHMIO UM NPeXxaeBpeMeHHOMy M3HOCy 0B0pYA0B HUS

o [logkntoy e 060pyHoB HUE K MCTOYHMKY YHMCTOrO M CYXOro BO3MYX .
o He npeBbiL #Te M KCMM MbHO [ONYCTMMOrO A BReHWs Bo3ayx 7 bar (105 psi).
e He ucnonb3ayiTe 060py[os HUE Npy rMap BAMYECKOM [ BMEHWM BbILLE M KCUM fIbHO AOMYCTUMOTO.
®  He Wcnonb3yiTe ONOMHATENbHBIE MPUH OMEXHOCTA C M KCUM JIbHBIM [ BIIEHWEM HIBKE,
YEM Y H COC MU UHXKEKTOP .
e He ucnonbayiTe W HObI H YNAOTHATENbHbIX MOBEPXHOCTSX
o [lo BO3MOXHOCTH MCMIONB3YHMTE M HOMETP 715t KOHTPOMA 4 BAEHUSA H BbIXOLE H COC .
e YBemuTech B OTCYTCTBUM BO3OYX B CUCTEME.
o Acnonb3yite npucnocobnenus (4 NpUMep © K1) ONs Orp HAYEeHUs NepeMeLLieHms p 6o4mnx aeT nen

(H NpWUMep NOALIMMHWKOB, LLIECTePHEN 1 T.4.).

e Henpuk C WTECh K WA HI M WK TPYGOMPOBOA M, H XOAALUMMCS MO4 [ BREHWEM.
M cno nog 4 BNEHWEM MOXKET NPOHWUKHYTb NOM KOXY W BbI3B Tb NOBPEXAEHUS. [Tpy NPOHUKHOBEHWM
M CNl Mof KOXY 00D TUTECh 3 MEeMLIMHCKOW MOMOLLIbHO.

o He Wcnonb3yiTe NOBPeXOeHHbIE W Hrv W TPyOOMPOBOMb! BLICOKOTO [ BReHuWs. M3ber #re uarnéos
11 U31IOMOB MPY NOAKIHOYEHWM LU HIOB U TpyO. Pe3kne U3rnbbl 1 U3MOMbI NOBPEXL HOT LM HIW U
TpyBOMPOBO/bI, YTO BEMAET K MPeXneBpeMeHHOMY BbIXOdy M3 CTPOS.
[punoxeHWe 4 BNEHWS K NOBPEXOEHHOMY LU HIY MOXET NPUBECTH K €r0 P 3pbIBY.

e He npucoeguHamTe LW Hrv Bbicokoro 4 BneHna k THAP 300E wnu 400E 6e3 MCMonb30B HWA 3 LLIMTHOTO
YCTPOWCTB .

e He npesbil MTE M KCMM NbHBIM MOMEHT 3 TXKKM, NPUBEAEHHbIM B H CTOALLENM MHCTPYKUMK.

e He vcronb3yiTe rpasHble N TPYOKU. 3T0 MOXKET NPUBECTW K 3 TPA3HEHWMIO M CIIHOTO KOHTEMHEp W
NpeXxaeBpeMeHHOMY BbIXOAY ero W3 CTpos.

e HenogHWM KTe 0B0PYOOB HWE 3 LM HF, N TPYBOK MK MydTy. Mcnonb3yiTe TofbKo COOTBETCTBYHOLLYH
PYUKY.

e BoBpemap 60Thl He OCT BAAKTE 060PYAOB HWe Be3 NPUCMOTD .

o (CnenayiTe pekoMeHg UMM no 6e3on CHOCTU

e PeMoHT 060pyfoB HHWs JOMKEH MPOBOAWTLCA KB JIMPULMPOB HHBIM FUAP BIMKOM WK B PEMOHTHOM
uenTpe SKF.

o [1n9 PEMOHT MU 3 MeHbl M3HOLLEHHBIX Y CTEM MCMOMb3YHTE TOMBKO OPUIMH MbHble eT i SKF.

- )
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1. T[llpumeHeHue

1.1 MacnaHble Hacockl ¢ nHeeMonpueogom THAP 030E 1 THAP 150E

H coc THAP O30E p ccuuT HH BbixogHoe 4 Bnenne M cn 30 Mr

(4 350 dyHT/KB. OrOMM).

H coc THAP 150E p ccuuT HH BbixogHoe O BneHne M cn 150 MI

(21 750 oyHT/KB. OroiM).

B 3 BMCMMOCTM OT TpeByemMoro M KCMM TIbHOMO A BIEHUA M CI1 OHM NOOXOAAT ONA T KOro
NPUMEHEHWA K K H TAXEeHWe BONTOB U cO30 HUA [ BReHUs BONbLIMX rMOP BIMYECKMX I ek.
B cp BHEHWM C PYUYHBIMU M CMISHBIMM H COC MW MCMOMb30B HWUE M CSHbLIX H COCOB C
NHEBMONPMBOAOM MO3BOSMT MNOMYYMUT 3H UMTESbHYHD 3KOHOMUID BPEMEHW W YCHUITWM.

1.2 WUuxekTopbl Macna ¢ nHesemonpusogom THAP 300E u THAP 400E

THAP 300E p ccuut HH BbixogHoe g BneHne M ¢ 300 MMM (43 500 dyHT/KB. Ar0MM).
THAP 400E p ccunt HH BbixogHoe g BneHne M cn 400 MMM (58 000 dyHT/KB. ArOMM).
B 3 BMCMMOCTH OT TpEOYEMOrO M KCMM TIbHOMO 1 BIIEHMA M CN OHW MOTYT NPUMEHSTHLCA
0N MOHT X M IeMOHT % GOMbLUMX CoeauHeHnM nogd 4 Bnenvem. Crof BKNHOYEHbI
MydTbl SKF OK, M X0BWKM, LLIECTEPHMU, XKEMNE3HOA0POXKHbIE KOJIEC W MOM CTHble KOMEC .

B cp BHEHWM C PyUYHLIMKW UHXKEKTOP MU M CN MCMOMb30B HWE MHXKEKTOPOB M CN C
MHEBMONPMBOAOM MO3BOMMT MOMYYMTb 3H YMTESbHYHD 3KOHOMUID BPEMEHMW W YCUITWM.

2. Onwucaxwue

Cepust THAP...E ocH Ly eTca H COCOM MW UHXKEKTOPOM M CN C MHEBM TMYECKUM MOTOPOM,

KOTOPbIA MCMNONb3YeTCs ANs H THET HWS BbICOKOTO [ BMEHWA M Cf1 C BHYTPEHHWUM

OrpP HWYeHWEeM O BReHWs Bo3gyx 4o 7 6 p.

THAP cepuu ...E noct 8nseTcs rotosbIM K 3kenny T umui. OHW NOCT BNAROTCS B

TP HCMOPTHOM SLLMKE C BC CbiB FOLLIMM 1 0GP THbIM LS HF MW, OCH LLIEHHBIMK

BLICTPOP 3BEMHBLIMM LUTYLEP MW. OHU OCH LLEHbI H KOHEYHUK MW C H pY>KHOM pesbBoit G

3/4, KOTOpblE NPEdH 3H YeHbl 4193 BOP 4YMB HMA HEMNOCPeACTBEHHO B u3genue. B k yectse
NbTEPH TUBHOMO B P HT OHW MOTYT MUCMOMbL30B ThCS B COYET HWM C COOTBETCTBYHOLLIMMM

TMOp BAMYECcKUMU npucnocobneHuamn SKF. KoMnnekTel, BKAKOY HOLME M CIISHBIM H COC

WMK MHXEKTOP M CMT - C MHEBMOMNPWBOLOM, NMOK 3 Hbl B p 3dene 6.

3. TexHuyeckue paHHbIE

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E

AL GLOE (4 328 Z:)[/—IHT/KB. (nggOMEyHT/ (4332%(;\42ym/ (SQ?)%(IJ\AQ)//AHT/
TAEP BNMHECKOE Il BNEHME QFOMM) KB. AHONM) KB. AHONM) KB. AOMM)
CooTHoLIeHME o BRNEHWM 1:50 1:250 1:500 1:667

i Sg:sienHEBM ateckos 7 6 p (100 dyHT/kB. arorim)

P cxon Bo3myx 200 n/MuH (7.1 kyB. byT/MHH)
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O6bém/ w r 10 cm? 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm®
(0.61 grom®)  (0.12 gromm®)  (0.051 arorm3)  (0.039 groiim3)

P 6oy a 0°C (32 °F) - 45 °C (113 °F),

Temnep Typ B 3 BMCMMOCTW OT MCMOMb3yeMoro Tonnms

*

BbixogHoM n Tpy6oK M cn G3/sH pyxH

Onuu 350 mm (13.9 groim) 405 mMm(15.9 aroiim)
BeicoT 202 mm (8 aroim)
Lnpmn 171 mm (6.7 aroiim)
M cc 11,5 kr (25.3 dyHTOB) 13 kr (28.6 dyHTOB)

* MO>eT CHAM TbCA 419 YCT HOBKM MMOKMX H MOPHbIX UM HIOB
(THAP 030E v THAP 150E) v Tpy6onposogos B (THAP 300E u THAP 400E) H
BbIxoOHOM 6noke M cn . CM. p 30en 4 ¢ o NbHeNLen MHDOPM LineMn.

3.1 MuHuManbHO peKoMeHO0BaHHOE KayecTBO BO3AyXa Ans
THAP cepum ...E

K u4ecTBO BO3OyX [OSKHO K K MUHWMYM COOTBETCTBOB Tb CIedyHOLLIMM YCIOBUAM:
SO 8573.1:2001 Gk ThiM BO3AyX — 4 CTb 1: 3 rpAsHsAOLLME BELLUECTB W KIT CCbl YUACTOTbI.

Teépable Y CTWUbLE: KN cc b
Bon : KN CC 4 WAKW nyylle B 3 BUCUMOCTH OT Temnep Typbl
OKPYX FoLLieit cpefbl. (PekoMeHoyeTca Touk poCkl BOAAHbLIX M POB
K K MUHUMYM H 10°C Huxe TeMnep Typbl OKPYX FOLLIER cpefbl)
M cno: kn cch

3.2 TpebosaHusa U pekoMeHAaLMKU NO YUcToTe Macna ana cepun THAP...E

[PA3b U MET NNIMYECKME Y CTWLbI B M Crlie MOTYT NPUBECTM K M3HOCY COMPSXKEHHBIX
NOBEPXHOCTEN MOPLLHS, Y4TO NPUBOAMT K M3GLITOYHOM yTeYke M C1 M NOCTOSAHHOMY
nospexneHuto THAP...E.

PekoMeHayeM s 4MCTOT M CN AO/MKH COOTBETCTBOB Thb MMM NPEBLILLI Tb TPEOOB HWA
ISO 4406:1999 20/18/15.

Mcnonb308 HKUE XKUOKOCTEN MU M CEf, OTAIMYHBLIX OT MOHT HbIX M [JEMOHT KHbIX
suakocten SKF, MoXKeT NpUBOAWTL K KOPPO3WUK /UMK NMOBPEXAEHUIO COMPAKEHHbBIX
NOBEPXHOCTEN NOPLUHS. He AonycK eTcsl CMELLMB HUE SKMOKOCTEM MM M CeNn P 3HbIX M POK.

Mcnonb3yrTe MOHT Hyro sxuakocTs SKF (LHMF 300)
ans MoHT » npu Temnep Type ot 0 °C (32 °F) go 35 °C (95 °F), T Kxe
ans gemoHT x npu Temnep Type ot 0 °C (32 °F) go 10 °C (50 °F).

Mcnonb3yiTe 0eMoHT xHyto xuakocts SKF (LHDF 900)
ANS MOHT » npu Temnep Type oT 35 °C (95 °F) go 45 °C (113 °F), T ke
ans 0eMoHT »  npu Temnep Type ot 10 °C (50 °F) go 45 °C (113 °F).

M KCMM NbHO JONYCTUM £ BR3KOCTb M CN MpM p Boyeit Temnep Type COCT BASET
1 500 mm2/c.
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3.3 lpaduKn xapakTEePUCTUK

Mpenct BneHHble HUXKE P GUKK NOK 3bIB HOT B3 MMOCBA3b MEXAY BbIXOAHBIM [l BMEHWEM
M cn (MM )up cxomoM M cn (n/mmn). BeixogHoe g BreHue M cn 0ToBp X ertca
H BEPTMK NbHOM OCK. P X0l M CN YK 3blB €TCS N0 FOPU30HT NbHOM Ocu. [P KM
NoK 3blB FOT X p KTepucTukn THAP...E npu o snenmn sosgyx 7 6 p (100 dyHT/kB. aroim).

( )
MPa THAP 030E

45
40
35

30 \
25 \

20 Py
15 Mo

10

0,125 025 0375 050 0625 0,75 0875 1 I/min

MPa THAP 150E
225

200
175

125 A

100 \

75 e

25

0025 005 0075 01 0125 01% 0175 0.2 |[/min
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MPa THAP 300E
450

400
350
300
250
200 AN
150 \»-
100

50

0,01 002 003 004 005 006 0,07 0,08 I/min

MPa THAP 400E
450

400
350

300 N
250 AN
200 AN
150 ™

100 ™.,
50 ™~

0,01 002 003 004 005 006 007 0,08 I/min
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4. YkasaHua no 3kcnnyatauuu

4 A
G J
1 CoeauHeHue Nof Y BO3OyX 5 [Tpenoxp HUTENbHLIM KN N H
2 Mog u M cn 6 Bo3gyLHbIM kN N H
3 Bosep TM™ il 7  Pyuk [Ons nepeHocku
4 [lpucoeduHUTENbHBIM LITYLED

(H c ok G34)

[MprcoemmnHATE H COC UM MHXXEKTOP C MHEBMOMPUBOAOM K M3nenuto. CoeanHeHue MoXeT
BLINOMHATLCA H MPAMYHD MM € NOMOLLIbFO TBKOro H nopHoro wn Hr (ana THAP 030 u
THAP 150E) unu Tpy6onposog  BL (ana THAP 300 1 THAP 400E).

CHumute G3/s 4 ctb H coc (4) ans o6ecnederms NOAKIHOYEHMS NOTPYOK  BLICOKOTO

I BIEHUM UMK TMOKOTO LA HF .

THAP 030E v 150E: Ycr HosuTe nepexogHmk 4 ntep G3/sn G /4 (228027 E),

CM KCUM MbHbIM MOMeHTOM 3 Tkkn 130 HM (96 dyT-dbyHT). MprcoeanHmTe rmbkumii

wn Hr (729834) k nepexoaHuky 4 nTep . [MOKWM W HI MOXET BbiTb NPUCOEOMHEH K
MCMOosb3yeMoMy 060pY0B HUHO C MOMOLLbHO BbICTPOCHEMHOIO LUTYLIEP W NEPEXOAHHK .
THAP 300E v THAP 400E: Ycr HosuTe nepexogHuk A ntep G 3/a (4 npumep 227957 A)
K 610Ky BbIBOA M CN . M KM NbHbIA MOMEHT 3 Tk 130 Hu (96 dyT-dbyHT).
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YeT HoBMTe 3 LWMTHOE YCTporcTBo. CBOBOAHBIM KOHEL NoACcoeauHIUTE K 060pYO0B HUHD.

3 KpowTe BO3AYLHLIA KN N H (6) M NPUCOBANHATE BO3AYLLUHBIN LM HI K COEAUHEHMIO
noa umBosayx (1).

MpucoeanumTe Wn Hrv kBxogy M ¢ (2) mBo3sp Ty M cn (3).

OnycTuTe cBOBOAHBIE KOHLI M CISHBIX LT HIOB B KOHTEMHEP C M CrIoM. Y6eauTecs B TOM,
UTO KOHEL| BC CbiB FOLLIErO M CMIAHOMO LS HF MOSHOCTBH) MOMPYXKEH B M CI10.

Y6enuTtech B TOM, YTO NPEOOXP HWUTENMbHbLIM KN M H (5) oTkpbIT. OTKpOMTe BO3AYLLHbIN

kn n H(6)onas nyck THAP.E. ] #te THAP...E nop 6oT Tb [0 Tex nop, MoK Ny3bIpbkH
BO3AyX He BydyT BUAHLI B LA Hre Bo3sp T M cn (3).

OnaH 4 N nog YAM CN 3 KPOWTE NPedoxp HWTenbHbIM K 1 H (5).

Mpumeyanne: M cno MOXET LMPKYNIMPOB Tb YEPe3 LM HI BO3BP T [ Ke MpU 3 KPbITOM
Npeaoxp HWTENbHOM KN N He.

Ecnu THAP...E npucoeamHén k Tpybonposoay B Mim ru6KUM H NOPHBIM LA HE M, TO
BO30YX AOMKEH Y NATLCA U3 TPYOONPOBOL WMAM LM HE . Y CTO 370 MOMKET BbINOMHATLCA
HeBOMbLLUWM OCl1 GrieHWEeM CoeaMHEHWs TPYOONpPOBOA MMM LN HF H 0B0PYOOB HWM OO
Tex nop, ok He ByOeT NosBNATLCA M CIIO, HE COMEPXK Liiee Bo3ayX. ocne crnyck  Bo3ayx
13 TPYBONPOBOA WA LA HF CHOB 3 TAHWTE COEAMHEHUE.

Ons oct Hoskv THAP...E oTkpoiTe npenoxp HWTenbHeIM kN N H (5) ana cépoc 4 BneHms
M CN ,3 KpOWTE BO3MOYLUHBIA K1 N H (6)

3aluTHOe YCTPOMCTBO

3 wmtHoe ycrpoiictso (THAP E-PC1) npu nogknrodeHnm n TpyOk  BbICOKOro A Brenua k THAP
300E wnu THAP 400E.

Ve

130 Nm L\
96 bf-ft Max

.
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (100 psi)

SKF THAP 030E 150E 300E 400E
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5. YcraHoBska MaHoMeTpa

[ns npucoeauHEHUS M HOMETP K H COCY WS

WHXXEKTOPY C NMHEBMOMPHBOLOM:

° CHUMUTE 3 TNYLLKY.

° H néxHo 3 BEPHUTE M HOMETP B
coefuHeHue ¢ pesbbon G 3.

BuumManue: CoequHeHre B, Mok 3 HHoe H  clefdyHoLLmux
[IBYX PUCYHK X, UMEET NeBy+o pe3boy!

e OTperynupymnTte coeiMHeHue [0 Tex nop, NoK
3 30p Mexmy coefiMHeHusamMu A u B He ByaeT p BeH
1 mm.

e 3 BepHuTe y3en B cOOpe, BKMHOY f coeguHeHus A,
B “M HOMeTp, B KOPMYC H COC MU UHXEKTOP .

. Mpu MOHT ke o6ecneyns iTe 3 30p 1 MM.

. Korg coeguHeHve A noyTy 3 TAHYTO, NOBEPHUTE M
YOEPXM1B WTe B TpeBYeMoM MOMOXKEHUU M HOMETP.

. [MonHoCTbHO 3 BepHUTE coeauHeHue A.

. He 3 Bop uMB #HTe coeauHeHwue B.
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6. Komnnektsl THAP

KomnnekTsl THAP BKfIHOY HOT KOMMNOHEHTBI, YK 3 HHble B T Gnule A nee.

O6o3HaueHune

THAP 030E/SK1

KOMNOHEHTOB KOMNJeKTa

1x THAP 030E M CNAHLIM H COC C MHEBMOMNPWBOIOM
1x 228027 E NepexoaHon LWTyLep

1x 729834 TMOKUIA H MOPHBIN LS HF

1x 729831 A My T

1x 729832 A WwTyuep

MpuMeyanune: M HoMmeTp mcknroyeH. Mcnonbaymte M HomeTp 1077587,
0-100 MM (0-14 500 &yHT/KB. OrOMM), NOCT BAAETCA OTOELHO.

O6o3HaueHune

THAP 150E/SK1

O6o3HaueHune

THAP 300E/SK1

KOMMNOHEHTOB KOMNNeKTa

1x THAP 150E M CNSHbIM H COC C MHEBMOMPUBOAOM
1x 228027 E NepexoaHon LWTyLep

1x 729834 TMOKUWA H MOPHbIN LS HF

1x 729831 A My T

1x 729832 A WwITyuep

1x 1077589 M HomeTp 0-300 M

(43 500 yHT/KB. AroiMm)

KOMNOHEHTOB KOMNNEKTa
1x THAP 300E MHXKEKTOP M CN C MHEBMOMPWBOLOM

1x 1077589/3 M HomeTp 0-400 M
(58 000 byHT/KB. OroiM)

1x 227957 A/400MP  tpy6onposog B 2 m (6.5 dyToB)
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O6o3HaueHue KOMMOHEHTOB KOMNEeKTa
THAP 400E/SK1 1x THAP 400E MHXXEKTOP M CJ1  C MHEBMOMPWBOLOM

1x 1077589/3 M HomeTp 0-400 M
(58 000 yHT/KB. OroMM)

1x 227957 A/400MP  tpy6onposog B 2 m (6.5 dyTo8)

7. TexHuyeckoe o6cnyxuMBaHWe U XpaHeHHe

e PerynapHo YUCTUTE BXOAHOM M CAAHBIN GUNLTP (P CMOMNOXEH H MPOTUB BXOAHOMO
COeMHEeHWA Mo M Chy).

e YbeauTech B YMCTOTE M CN . 3 TPA3HEHUSA MOTYT NPMUBECTM K BOSbLLIOMY M3HOCY U, B
KOHL|e KOHLIOB, K OTK 3y H COC .

e Yb6eauTech B NOA Ye YWCTOrO M CyXOro Bo3ayx . [lof 4 HedWILTPOB HHOMO BO3AYX
MOXET NMPMUBECTH K MOTEPEe CKOPOCTM MMM OCT HOBKE H COC .

. SKF pekoMeHyeT MCnonb30B Tb MOHT KHYH »uaKocTb SKF LHMF 300 u
NEeMOHT »HyHo xuakocts SKF LHDF 900.

e M KCMM NbHOE BPeMS Xp HEHWS 3 BWMCWT OT YCNOBWM Xp HeHus. PekomeHayemble
YCNOBWS XP HEHWS — NPW TEMNEP Type OKPYXK HOLLEN Cpefbl B CyXOM BO3AyXe.

e N9 NOAroTOBKM K Xp HEHMIO [0O BWTb HECKOMbLKO K Neflb M CN- AN
NHEBMOMBMI Tenew H BXof MOA YW BO3OYX H COC .
[MprcoeanHUTe UCTOYHKK BO3OYX W MeaneHHo 3 nyctute THAP..E
B TeYEHMEe HEeCKOMbKMX T KTOB. BO BpeMs Xp HEHWsi H COC  WMCMONb3yeMbln BO3ayX
[OMXEH MMEeTb TOYKY POCkl N POB BoAbl K K MUHUMYM H 10°C HWxe TeMnep Typbl
OKDY’K FOLLIEM Cpefbl.
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8. 3anacHble petanu

O6o3HaueHune
728245/3 A
THAP E-2

Bce tunel THAP...E

THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9
THAP E-11
THAP E-12

THAP 030E O6o3HaueHune
THAP 030E-7

THAP 030E-10

THAP 150E O6o3HaueHune
THAP 150E-7

THAP 150E-10

THAP 300E O6o3HaueHune
THAP 300E-7
THAP 300E-10

THAP E-PC1

THAP 400E O6o3HaueHune
THAP 400E-7
THAP 300E-10

THAP E-PC1

HaumeHoBaHue

Ketic nns nepeHockm

KomnnekT wn Hros

BosgyLwHbIM kn N H B cbope

BxonHoi 6nok noq 4v Bo3gyx
MHeBMomOBUI Tenb B cOope

BxonHov 6nok nog 44 M cn

[Mpenoxp HUTEMbHLIA K N H B cBope
[MpucoeguHUTENbHLIK LWTYLIEp B c6ope

3 rnywk B cbope (M HOMeTp He BKIHOYEH)

Pyuyk ans nepeHocku

HaumeHoBaHue
M cngaHbI H coc B cBope

PeMOHTHbIM KoMNnexkT

HanmeHoBaHue
M cnaHbIM H coc B cBope

PeMoHTHbIV KoMNnekT

HaumeHoBaHue
M cnaHbii H coc B cBope
PeMoHTHbIV KoMNnekT

3 LMTHOE YCTPOMCTBO

HaumeHoBaHue
M cngHbIi H coc B cBope
PeMoHTHBIM KoMnnekT

3 LUWMTHOEe YCTPOMCTBO
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9. Towuck HeucnpaBHOCTEH

MockonbKy BbICOKOE A BNEHWE M Cf1 WM TMOP BWKM ABMSAETCS NOTEHLM fbHbIM PUCKOM NS
6e30M CHOCTW, TO Nepem OeMOHT oM nroBbix aeT ner u3 THAP...E oTcoequHumTe wn Hr
nod 4v BO3AYX .

9.1 MuesMmoasuratens

B criyd e cHukeHns 060pOTOB MM OCT HOBKM

NHEBMOMBMI TeNa:

e Y6eautech B NP BWILHOCTM BLINONHEHUSA BO3AYLLHbIX
coeUHeHuK.

e Y6eauTech B TOM, YTO BO3MYLUHbIVA KIT T H OTKPbIT.
CHUMMWTE BEHTUNALMOHHYHO 3 TIYLLKY C
nHeBMOABUI Tens. Mcnonb3yMte n py n cc Twdkel ana
NPOBEPKM OTCYTCTBUSA 3 €M HWS BO3AYLLUHOTO KM M H .

e H HecuTe HeBOrbLLIOE KOMMYECTBO CM 3KM H
BO30YLUHBIV KIT M H W BHYTPb BO3AYLLUHOMO LUTYLEp .

° Cobepure u sknrounte THAP...E
(cM. p 3men 4, “YK 3 HWa no akenny T umu’).

Ecnv nHesM Tueckui MOTOp p 60T €T CITULIKOM LYMHO

W NponycK €T BO3hyX, 3TO CBMAETENbCTBYET O CIIULLIKOM
BbICOKOM A BReHuW nod uv Bo3gyx H THAP..E.
BcTpoeHHbIM NHEBM TUYECKWM OFp HUYMTENb He JOMycK eT
yBEeNMYeHWs [ BeHus Bo3ayx Boile 7 6 p (100 ¢yHTOB/
nrorm2). CépockTe 4 Bnerve Bosgyx 4o 7 6 p (100 ¢yHTos/
nrom2). Mcnonb3os HWe O BNeHua Bo3ayx Bbiwe 7 6 p
(100 ¢pyHTOB/nHOMM?2) NPUBOAOMT K yTEYKE OK TOr0 BO3OYX .
Ecnm nHeBMogBuMr Tenb nocre 31oro He p 60T €T, OTNP BbTE H COC B YNOSIHOMOYEHHbIM
cepBucHbIM LeHTp SKF.

9.2 Hacoc unu uHxekTop Macna

Ecnu THAP...E He H THeT eT WnK He NogaepXxMB eT
I BEHWEe M Cn :

e 3 TAHMUTE BbIMYCKHOW KM N H.

e [IpoBepbTe H fIMUYME VTEYKM M CIT .

AP..E:

06n CTM nepeaHelt onopsl,

OMETUYHOCTU H KOHEYHMK
BHyTpeHHWE K H Tbl
BbIXOO M CN1 nof

1y4 € HEeAOCT TOYHOM 3 TAXKM

emp .

MHEHUS, yOeauTeCh B OTCYTCTBMM NOBPEXAEHWN

TeW. 3 MEeHWTE BCe MOBPEXOEHHbIE AeT M.
Cum conprmennoe 1uocPXHOCTU HE MOBPEXOEHDI, 3 TAHWUTE COeOUHEHHE.

Ecnu H COC MK MHKEKTOP M €11 He p 60T HOT NOCSIE BbINOMHEHWS 3TUX OEUCTBUN,
nepeq Wte npuéop B 0bULM NbHbIN ceparcHbIn LeHTp SKF.
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The contents of this publication are the copyright of the publisher and may not be reproduced (even
extracts) unless prior written permission is granted. Every care has been taken to ensure the accuracy
of the information contained in this publication but no liability can be accepted for any loss or damage
whether direct, indirect or consequential arising out of the use of the information contained herein.

Le contenu de cette publication est soumis au copyright de ['éditeur et sa reproduction, méme partielle,
est interdite sans autorisation écrite préalable. Le plus grand soin a été apporté a l'exactitude des
informations données dans cette publication mais SKF décline toute responsabilité pour les pertes ou
dommages directs ou indirects découlant de ['utilisation du contenu du présent document.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen Genehmigung gestattet.
Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit groBter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit hin Gberpruft.
Trotzdem kann keine Haftung fiir Verluste oder Schaden irgendwelcher Art ibernommen werden, die
sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier enthaltenen Informationen ergeben.

El contenido de esta publicacién es propiedad de los editores y no puede reproducirse (incluso parcialmente)
sin autorizacion previa por escrito. Se ha tenido el maximo cuidado para garantizar la exactitud de la

informacion contenida en esta publicacion, pero no se acepta ninguna responsabilidad por pérdidas o dafios,
ya sean directos, indirectos o consecuentes, que se produzcan como resultado del uso de dicha informacion.

La riproduzione, anche parziale, del contenuto di questa pubblicazione é consentita soltanto previa
autorizzazione scritta della SKF. Nella stesura é stata dedicata la massima attenzione al fine di assicurare
laccuratezza dei dati, tuttavia non si possono accettare responsabilita per eventuali errori od omissioni,
nonché per danni o perdite diretti o indiretti derivanti dall'uso delle informazioni qui contenute.

0 conteldo desta publicago é de direito autoral do editor e nao pode ser reproduzido (nem mesmo
parcialmente), a nao ser com permissao prévia por escrito. Todo cuidado foi tomado para assegurar a precisao
das informagcoes contidas nesta publicagao, mas nenhuma responsabilidade pode ser aceita por qualquer
perda ou dano, seja direto, indireto ou consequente, como resultado do uso das informagoes aqui contidas.

AERPASHZERIIEREMBERESEDETINMSHEEH (EESIA) - FRMISRE
3 —UDERBHEMREALRYESNERERTIR, BRI ANRERNEEIMr~EHUET
BARRERIBEGE, MENWEFREREE. BEAMHEMLE.

Copepxaue 3ToN NyBmMKaLmMn ABNAETCS COBCTBEHHOCTLHO M30ATENSs W He MOXKET BbiTb BOCMIPOM3BEAEHO
(naxe yacTyHo) 6e3 NpeaBapUTENLHOr NMCLMEHHOMO PaspeLuenms. HecMoTps Ha To, YTO BbINK NPUHATLI
BCE Mepbl N0 06ecneyeHrto TOYHOCTH MHPOPMALIMK, COAEPXKALLEMCS B HACTOSLLEM M34aHWK, U3gaTenb He
HeceT OTBETCTBEHHOCTM 33 NtOGOK yLLEPO, NPSIMON UMK KOCBEHHBIM, BLITEKAFOLLMIA U3 UCMONb30BaHMS
BblLLIEYKA3aHHOM MHPOPMALIMK.
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